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R 1 cht linien der St^ ^diaiej^ua 


Der Kiitwurf der KicRtlird-en fUa? die Staridardiaierang in der | 

Deutschen Demokratiachen ReprAllk tosh Oktober 19.'>6 ist das | 

Ergebnls der Arbeit des In der Beratung des ersten Entwurfes 
ani 6„ September 1956 in Halle gev^ahlten lledaktlonskomitees, 

In den weiteren Beratungen des vorliegenden Entwurfes in den 
Fachkreisen der Kaimner der Technik sollte ausaer der Stellung- 
nahine zu den Aufgaben der Mlnisterien, der Zentralstellen fur 
Standardisierung und dee Amtes fUr Standardisierung neoh auf 
folgende Fragen eiagegangen ^erdens 

l^ Selte 7 : Iviit db® Hinweis Im Punkt Zf daas die Standards so 

auszuarbeiten sind, dass ele bei der EinfUkrung neuux 
Artea in',.' die ' freduk-tidn belf e»j soli ausgeisagt werden^ 
dans SleaeatDifieklungen berelts ®ine kiinftige Stan- 
^Q_-pd.islerung iiberlegt warden muss und wena erfordexllca 
die BinfUhrung neuartiger Brzeugnisse durch gleiahr* 
zeitige Verabschiedung eines Standards durchgesetzt 
wejfdsb kann« 

2*Seite 8s «ollen u.a. In der BegrOndung eur Yerblnd- 

liebkeltserkiastuag des Standards die Beziebraidges su be- 
naebba^en Sebieten gebsfacht werdenj sum Belapiei be^ 
einfl»5# Standardisier^fdg der Papierformate die 
GestaltUng der Aktenordner, ^rteikkstenj Btij^orndbel 
usw* und sehafft damit die Voraussetzungen und ein- 
feeit^^Lchen. Srundlagen fttr weltere BntwiQklung&n and 
Konst rukt ionen * 

3. Seite 21 s Ab Januar 1956 wurde eiae, neue Hupnerierung der TGL 

Sle tragen eine fortlaufende Registrier- 
nuHsner und Blit einem Bindentridb angefttgt die beiden 
letzten Ziffem des Ausgabeiabres. Da nicht zu erwarte 
lst» dass awei Oder Biehrere Ausgabea in einem Jahr ver 
abscbiedet lyerden* k ann nach Auffassung des Amtes die 
blsber fibliebe Angabe des Mona ts wegiallen. 


3,Seite 21i 
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8.4 

Angaiben, die nicht unmittelbar Bestandteil des Standards 
Sind, warden in Kursivschrlft gesetzt, wenn sie nicht anders vom 
eigentlichen Inhalt des Standards unterschieden werden kSnneru 

. Erlauterungen zum Inhalt des Standards sind in vielen Fallen 
zweckmaBig, well erfahmngsgemaS eine zu knappe Fassung die 
Anwendung und Einfiihrung eines Standards erschwert. Daher 
wird empfoMen, mogli<^st- Erlauterungen aufzuhehmen und 
diese bei grol^rem Umfang als Empfehlungen herauszugeben. 
Hiet^u ist Abstinamung mit dem Amt fiir Standardisierung 
erf orderlich. ' 

. Erlauterungen uber ’den Geltungsbereich, uber die Ent- 
stehung und Vorgeschichte des Standards werden als Vor- 
bemerkung vor den Hauptteil des Standards gesetzt, ^ 

Allgemeine Erlauterungen zu Einzelheiten des Standards, 
auch Schrifttumsiibersichten, werden unter der tTberschrift 
„ Erlauterungen" an den SdbluB des Standards oder auf die 
Rudtseite gesetzt, 

Erlauterungen zu einzelnen Abschnitten konnen auch in den 
Hauptteil des Standards eingefiigt werden. Unter der Kopfleiste 
wird dann der Vermerk aufgenommen: 

Kursiy gedruckte Absatze sirid Erlauterungen, 

Beispiel fxir einleitende Vermerke: 

Dieser Standard entspricht Empfehlungen des 
ISO-Komitees .§4 vom 


Druckteciiiiisdie Angaben 

Die Standards soUen moglichst in Grotesk-Schrift nach 
din 1451 gedruckt werden. 

Standard-Ursdiriften werden einseitig geschrieben. Der 
St^.ndard (DarsteUung, Tafeln, Text) soli auch bei Verkleinexnung 
a\if das Format A 5 mdglidist lesbar bleiben. 

Standards, die iiberwiegend Text enthalten, werden im all- 
gemeinen zweispaltig gesetzt. Textzusatze zu Darstellungen 
werden zwedanaBig nidit in Dnickstockzeichnun^eri aufgenom- 
men. Sie werden so angeordnet, daS der Text gesetzt werden 
kann. 

Druckstockzeidinungen werden in der Regel doppelt so groB 
wie das gedruckte Bild ausgefuhrt. 

Fur Hinweise (siehe Absdinitt 8.3) sind kleinere Drucktypen 
ala fur den Text zulassig, 

Uber das Aufstellen der Druckunterlagen gibt in Zweifels- 
f^en das Amt fur Standardisierung Auskunft. 

Zeidinungen (Bilder) fur Druekzv«recke anehe DIN 474. 


Id. Anbang 

10.1 Verzel^nis der zitierten Standjards und Nonnen (wind bei 
endgulHger Ausgabe 

Sticb#oktverzeidi]ds 
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Hinweise auf veroftentUdite Standani-Kntwiirfe lauten 2. B. 
wie iolgt: 

Technis€±i-wissenschaftliche Veroffentlichungen, Richt« 
linien fur die Gestaltung, siehe Entwurf TGL (DIN) . . . 

(^tandardislerung**. Heft . . . vom ... 19 . . .) 

Vielfach Sind Hinweise auf andere (allgeineingultige) Unter- 
lagen zweckmafiig, z. B.: 

Auf dem in diesem Standard festgelegten Erzeugnis 

ruhen Schutzrechte (ohne Gewahr). 

Hinweise auf die Kennzeichnung standardisierter Erzeugnisse 
erhalten mdglichst folgende Fassung: 

Erzeugnisse, die diesem Stands^ MtepreAen. and ... 
(9 B aiif der Vorderseite) mit I 5 IW (TGL) dem ... v • 
dem Ketoninhalt) und der Herkusiftebezeicamun* zu keim- 
zeidinen. . 

Bei mehrseitigen Standards wird in der rediten 
des Hauptfddes der Seite die 

Standards ajj^geben, z-B. Fortsetzimg Sei e . 

Fortsetzurig sieke j 

; ^enso ^iid ^ Hinweisen auf ErlSuterungen. Anwendungs- 


Seiie2 T6L 0000-S6 

Werkstoff <b«i Sest*nong on^>ebe/i)i 

n ytidhroubvngmm St 45.29 iFfuAktaht vt>n mindeUens 50 kg'ntrtt* Zugf»tfigk«rt.«i» T«mperatur«r» bts 350° Cl 

Rg 4 ndch DIN 1705 bci ogg^Mkiven Fliissigkeit«n w dgt . ^ 

Sbnitiab Werkitoffe. *. B. Monelnwtall. nach V«r«inl>crung. 0i« B«*eichnung »oo«et dan« a B fvr di« 
v6rstbh«hd ong«gebene Endveftf^roubung ! Endv«»ridwOubong B 4 DIN 000 Mon«lm«ioll FO Cu 

n Fl«chd»<htung (FD): HOttenkopfer F Cu 99,9 noch DIN 1726 

Weichsisen nur fOr Qu«dcsi(b«r<U<tung«n 

Ausfuhrwngt StoW i« nock B«tn«b<b«dliigwg«n «wig#*diOW. x. t. dwrek 6Rbf«ortloA 

•) Gawichf t durds w^gen vrrnMeH. b«i SloW W mil 0.902 zw nttyfitHadten. 

Gewindei lur Ob«rw»iHmott«r and Zwitchenslofzzn Melrieches Feingewlnd# OW 516 ond 247 

fur Rohr und Einiebraobzapfoo Whilworth-Rohrg«wind« nodi OIN 259 |G»wind« i« iwedw b«s««r«f OichtotiS 
im Kero oi<hl uoB ausge*d»mtten.) 

GewinderUlon noth OIN 76 Blott 1 ond 2. Regel 
ll.hr,.r,d.roub«ng.i. «0r «.6I.Bun9« w.rd.n Im <illB.m.fcen ^ «nz.ln, .»d.r. i. 

J m long. g«li.».r1, def.n Oichligkell b.i .inem rr<»b.drudi ron 2r0 kg/citi' «6hr.nd 5 mm noth OIN 50 104 gcprult •« Di. 
Kugefbuchsen kind vor Besdiadlgongen wohrend dek Tfoniportek ond bei logerung zu kichern. 

Ndhtfose FluCjkfohirohre liehe DIN 2443 
An$chlwfl*Gewihdeld€hor kiehe OIN 3852 Reihe B 

Anwenduna- Als Endversdiroubung id deti forni 'S zm ».rw«idwi. OaoigtRiaS »ind fOr led. Rohrt.ltOTg k.tz* Zwiirtj^- 
Anwendung. Kugelbuch..i. ouf b.ld.f. S.iten ,r(ord.rlich. M.ai.itung. 1 . moglidMt kurz win. Nidii 

benutzte Anschliiske kind to uerkchiieflert. 


Aukgeboot. OidiUmgen dOrfen nichf wieder uerwendef werden. 



Grupt^b 314 


Maf 1956 


wT 

I 



> 

OK 

OruppW3i4 



MnBonlogon 

Rphrverschraubungen 



^ iOf Hodidruek-MaOleitungen bis NO 160 

■ (Sir 


i 


Twr 


0000-56 



'ti 


Olew /iohfrertchraubu/igeB Und uur 0f Ulhingcn tmatlmmt, iuTdh di« MdB- ynd Ansefgygeratt ft)r Ot^uck- ynd SfrdmungMMmM^ ^ 
Figsslgk9lirjt. Odmp/tn tmd Casnn mil Bttrhb$i9mpynlurmt bk 20<y* C w vmscMadenvt Uhbar ongeseMeften wynhn. £Um 

UalefltUyftg nach DrvckBhHyn Isl wegan tfcr Cafahr von Vorwchshtngon nicht vorgesohtm. Roheverschraubimgen fdr ondort Arttn vm 
Kohrhtiirttgon oiH 2350 m. f. 

Mci6« in mm 

B Endvers^raubung 


A Zwlsehanvarscliraubung 






Beinkhnvng •ivMK Endv«rsdtravbung (B) von Nonnwoite 6 ous Rg 4*) wSt Rachdtditung l(FD) out Oi 99.9*]: 

Endvartchroubung B 6 DIN 000 Rg 4*) FD'Eu*} 
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4 
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13 

34 

50 
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66 

10 

18 

68 
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— 
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! 

— 
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2^ DIN 000 

2-8 DINOOO 


1 
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3-8 DIN 000 
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1 
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4i— 1 DIN 000 
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4-8 DIN 000 

5 

- 

_ 1 

RochdtchHmg 

10 PIN 2692 

20 DIN 2692 | 






















Sanitized Copy Approved for Release 2010/11/04 : CIA-RDP81-01043R000700170012-9 



hartet", sofern die Giiteangabe allein nicht genSgt, wle bei 
Schrauben nadj DIN 267 .^dirauben, Muttern und ahnUche 
Gewinde urwi Formteil«“. 

Uhter „Ausfuhrung“ wird der Fertigziiistand des Erzeug- 
nisses, die Oberflachenbehandiiing usw. angegeben, z. B. bei Ein- 
bau gebohrt und verstiftet oder gehSrtet, geschlifEen, phospha- 
tiert, verdiromt, lackiert. 

Bei Halbzeug wird auch der Lief erzustand angegeben, z. B. 
handeiBU'blich zugblank. 

Beispiele fttr Werkstoff uiid Ausfahrungsangaben in Be- 
zeiciinun 0 abei^iel«» riehe Aibschnitt 4.2 und Musterstandard 
BUd 11. 


g.2 Gewldite 


Nach Moglidikeit warden durdi Wagen ermittelte Gewichte 
eingese'^t. Es muB erkennbar sein, ob GewiAte durch Wagen 
Oder Errechnung ermittelt worden sind. Errechnete Gewichte 
warden mit dem Zeichen (angenahert) gekennzei^net; 

dazu wird die Wichte, die der Errechnung zugrunde liegt, an- 
gegeben, Beispiele siehe Bild 7, 8 und 9. ^ ^ 

Gewichtsangaben in kg (Kilogramm) werden bevorzugt, m 
g (Gramm) moglichst vermieden. 


Beispiele: 

kg (fur ein Stuck ohne Zusatz) 
kg/ 10 Stuck 
kg/ 100 Stuck 
kg/1000 Stuck / 
kg/m. * 
kg/lOOO m 

Zulassige Gewichtsabweichungen werden in Einheiten, nicht 
in Prozenten angegeben, s. B. 100 kg ± 2 kg. 

Wenn Gewichte nicht ubersehritten werden diirfen, wird daa 
Wort „H 6 chstgewi<ht“ hinzugefugt Das Entsprechende gilt auch 
fur ,rMindestgewicht“. , 

Sind fur eih standardisiertes Erzeugnis mehrere Werksto^e 
zulassig, so kann in Tafeln fur jeden Werkstoff eine GewiAt- 
spalte .eingesetzt oder, bei nur einer ^wiAt^^te ^ 

anderen Werkstoffe eine Umrechnungszahl ziadi DIN 35 „Metal 
lische Werkstoffe, Gewichte in kg/dm* angegeben werden, siehe 
BUd 8 . 


8.3 Hinweise 


Hinweise soUen auf das zum Verstandnis und zur VoUstan- 

di^eit Notwendige beschrSnkt werden. . . i, 

Fuflnoten soiUen megUchst veraaieden werden, desgleidien 
Hinweise auf ahdere Hinweise. 

FuBnoten werden bei inehraeitigen Standards fiber aile Seiten 
hinweg lauf end' benuminert- ^ 

Bei Hinwei^n airf aiidere Standards heifit es. 
nach TGB . . w 


nach DIN 


Biehe TGL 

siehe DIN 


wenn das gfeilinnte Blatt herangezogen 
w^:den inuB, 


aoit das genannte Blajl^ nur auf- 
soli. 




r 
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d) son&tige Attgaben, Z. B. 

Hinweise, zi B. auf andere Standards 

Anwendungsbeispi^le 

Erlantertnigew 

8JL Werkstoff uhd Atisftiliruiig 

Werkstoff- und Ausfu'hningsangaben werden zu der Dar- 
steUung des standardisierten Erz^ugnisses gesetzt. Dies gilt auch 
fiir Baueimheiten zn zusammengesetzten Standard^, wenn der 
Standard eine Stiickliste enthalt. Wenn die Baueinheiten nicht 
fiir sich gezeichnet werden, dann darf div® fStuckliste die sonst 
bei der Darstellung stehenden Angaben uber Werls^sttSff und 
Ausfiihrung enthalten (siehe Bild 10). 


Ifd. Stuck. 
Nr I lohl 


Benennung 


Koppenteil 


Dedcriemen 


Koppenidtirm 


Deckriemen fur Schirrn 


. Rifidnarbenleder 
2,3 bis 2.5 tnm didi 

Rcndnarbenleder 
2,3 mm dick 

Rindnarbenleder 
2,3 bis 2,5 mm dick 

Rindnarbenieder 
2,3 mm dick 


Au ifuhfung uTid Bemerkungeit 

stumps zusommengenuht 

mit Wachsmosdhinengom NM V8/3 
(noch DIN 60 900) aufgenaht 


gesitredkte L6ng«; 250 mm 


Rohrnief 8 X ! 5,5 X 5,5 DIN 7340 Messing ^ 


SchweiCleder ') ^ 


Rind*, Kolb-, Schof', ongenaht, mcich innen wmgeschlogen 


•) Wird on Stelle des SchweiOleders ein ZugfuHer oder wird Abpoisterung mit Moosgummi gewunscht, so ist diis bei Be- 
steilung besonders onzugeben. 

•) Jede Kopfschutzkappe. die in alien Teilen der Norm entspricht, ist ouf dem SchweiOleder ode* im Zugfutter mit der DIN- 

* ICurzbezeichnung (z. B. 56 DIN 23303) und dem Herstcllerzeidien gut sichtbar «nd dooerhoft zu versehen. 

Bild 18: StficUisto C^fir Kopfschutzkappe na<^ DIN 23 303) 

Fur standardisierte Werkstoffe siiid die standardisierten Be.^ 
aennungen und / Oder Markenbezeichnungen zu verwenden, 

zum Beispiel: 

Werkstoff : GG — 18 (Ge 18.91) nacb DIN 1691 

Wenn bei nidit standardisierten V/erkstOifen ausnahmsweise 

die Markenbezeichnung eines lieferanten angegeben werden 
muB, dann wird der Name des liieferanten hinzugefugt. Werk- 
stoffangaben konnen, notigenfaUs in besdireibender Form, be- 
sondere Forderungen, z. B. hinsidatlich Festigkeit, Gefuge^ Kor- 
rosionsbestandigkeit Oder legierung entbaiten. 

Werkstoff angaben konnen erganzt wetden> 
zum Beispiel: 

WerkstofE: Werkstoffeigenschaften besonders vereitaf- 
baren/ GrauguB nacb DIN 1691 
Werkstoff: . . . oder ^eidiwertiger V/erkstoft / 

Al^erkstofE: Wenn bei Bestellung nichts anderes 
gescbrieben^ wird^^^ 

’ - Bei Ausfiihrungsangaben kann sinngomaB eb^nso verfah- 

Aus dem Ausgang^erkstoff kann nidit ismmer ohne weiteres 
auf eine bestimnitie Qualitat des fertigen standarddsieri^en Erzeug- 

>1 I i-j — friiRntzo 
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Die Stiidiliste nadi Musterstandard . (Bild 11) wi^ dann 
bevorzugt, wenn ea sich um, viele ^uafiihrungen han-d^t, «me 
Baueinheiten nicht einzeln dargestellt sind oder wenn tiber «ie 
Zueehorigkeit der Baneinheiten verschi^ener GroB^n zu^en 
verschiedenen Formen (Ansfuhrungen) des zusammengesetzten 
Eraeugnisses kein Zweif el entstehen kann. 

Fiir die Aiiordnung und Eintragung gilt folgendes: 

Spalte „Stttckzahl“ wird die Anzahl der Baueinheiten^ die 
dL zusammengesetzte Erzeugnis benotigt warden, fUr jede 
Form, GrpSe Oder Ausfiihrurtg eingetragen. 

Die „Bezeichnung“ muB mit den Angaben des angezogenen 
Standards iibereinstinmien, siehe Bild 9. 


Stuckxahi} 

Form 


Beteichnung . 


Oewich't 


Benennurtg | Kgribeteid^wwt^g ^9 ^ I 


Bemerltgng 


Sockel 


So< 1 (el 


Hei?lei«e»^ag«r 


Heizwidlerstar^ci 


Heizwiderstand 


Schutzkorb 


2 2 


») Gewicht durch V/agea enwHeil 
BUd9: StQckliste 


1 - E 27 DIN OOOOV 


2 -B 27 D 5 N 00 00 ? 


B DIN 44 929 
Typ 520 


500 X 220 DIN 00 00 ? 


500 X ? 10 DIN 00 001 


6 DIN 00 00 ? 

galvanisdi ysrzinkt 


A M 3 X 20 DIN 84-4 S 
3,2 DIN 433 St 


0 , 4 ? 8 


0.188 


0.188 


0,446 


0,135 I kbfroyionsgeschutzt 


korrosfonsge«<tt »tz 


Zur Xurzbezeic^ung gehoren vielfach auch WerKstorr- 

angaben. „ . . , 

Eine Spalte „Gewi*t“ ist vorzusehen. Beispid fur Gewic.. 

eintragung eiehe Md 9. Bemerkun- 

^ An letzter SteBe kann nach Bedarf eine bpaixe _ 

gen“ aufgenommen werden. In diese Werden etwa notwendige 

ziisatzliche Angaben eingetragen. 


8. Sonstig^ 

Unter Darstdlungen, Tafeln oder 
lidist in der angegebenen 


in der 

angegebenen Rail 

werd< 

(Bei&pfl^ s^he 

a) Ani 

^ahen zwr Parstel 

Hir 

iweis zu nicht vol 

F 

'lir Hei»koiM5trti35ti< 

b 

.ur Ersatz- .un 


fahrungen srulSssig. 

b) Angato^ ffir EooBtn&tton oder Fertigunft. z. B. Qoer 


A laefesrSbiil^ 3. „ , , 
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-t'- 










*13 ^ ^ - fV- “ ^ ■“’'A ; • "'W ^ r 


i., 3 . 
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werden (in Kursivschrift), besonders, wenn in 4em zugehorigen 
Text ofter daratif hingewiesen wird, siehe Bild 8. 

Der Standardisierungsbereicih, z. B. bei Schraubenlangen, 
kann durdi dickere Begrenzungsiiniert, Rasterung der betreffen- 
den Felder oder z. B. durch Einsetzen der Grewichte kenntlich 
gemadit werden, siehe Bild 7. 

GroBen, die zu einem besonderen Fadigebiet gehoreh, diirfen 
2 rusatzlicli gekennzeichnet werden. 2Die Kennsseichen werden 
dann unter der Tafel erlaxitert, siehe Bild 8. 

Das Keniizeichen (aiisgefuHtes Dreieck in den Eckesn der 
Felder> bleibt der Werknormung vorbehalten, 

Leere Felder erhalten einfen waagerechten Stridi, wernv'dle 
Standardisierung der betreffenden GroBen oder Abm€issungen 
nidit naoglich oder beabsichtigt ist oder sie nur als Leitspalten 
dienen. Wenn uber die Bedeutung leerer Felder in Tafeln 
Zweifel bei dem Benutzer des Standards entstehen konnen, wird 
die Bedeutung unter der Tafel erlautert. Durdi Stridie gekenn- 
zeichnete Felder bedeuten, daS diese GroBen nieht standardisiert 
sind (Beispiele siehe Bild T und 8). 

7 Stliddiste 

Standards fur ein zusammengesetztes Erzeugnis konnen eine 
Studdiste erhalten, in der doe zu dieeem gehorenden Bauein- 
heiten aufgefiihrt sind. 

Stiiddisteh auf Standards enthalten im Gegensatz zu Zeidi- 
nungs-Stiiddisten keine freien Zlieilen fiir Naditrage und werden 
von oben nach unten geschrieben, siehe Bild 9 una 10 una 
Musterstandard Bild 11. 

Form und Inhalt der Studdiste kSnnen nadi den jeweiligen 
Bediirfnissen abgewanddt werdeEL 

Es gibt zwei Falle: - 

a) Der Standard enthait ein zusammengesetztes Erzeugnis 
in nur einer Form (Ausfiihrung) mit den zugehorigen 
Baueinheiten. Dann genugt eine Aufstellung der zum 
Standard gehorenden Baueinheiten. 

Beispiel : Zu einem voUstandigen Stutzer gehoren: 

1 keramisdier Korper 

1 Kappe 

aufgekittet 

1 Sockel 

Wenn die Hauptabmessungen usw. der Baueinheiten (Einzel- 
teile) ohhe besondere Darstellungen angegeben werden sollei^ 
kann an Stelle der Aufstellung eine Studdiste nach Bild 10 mit 
Angaben iiber Werkstoff und Ausfiihrung gewShlt werden. 

b) Ein zusammengesetztes Erzeugnis kommt in verschie- 
denen Fdrmen^ Ausfiihrungen und GroBen vor und 
dementsprediend sind' auch einige seiner Baueinheiten 
oder alle in mehreren GroBen usw. vertreten. Dann 
erhalt der Standard eine Studdiste nadi Bild 9 oder 
Musterstandard Bild 11. 

Die Studdiste nach Musterstandard Bild IT, in der jede Bail- 
einhoit, auch wenn sie in mehreren GroBen vorkommt,, unter 
feiiier laufenden Nummer (Tednummer) erscheint, wird 
^s4ie nach Bild 9. »Lfd. Nr.** ist zu bevoi^^ngp, da vielfach aum 
bezeidinen sind, fiir die die''Benennung, »,Teil 
nidrt -^etwaeht wSi*. Die laiil^e Nummer dient gl€i<±izeit^ 
der DaisteUunig d« B^ueinh«t kann in 
die^ an Stella von oder neben ednem Kennwort 
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c) Tafeln fiir zwei Arten von I^itwerten, z. B. Purra-- 
messer un.d Lange in Gewiciitstafeln. Diese Form ist 
eine Verbindnng vbn a) und b). 

Leitwerte werden fett gedriickt. 

Andere, nicht allgemein angewendete Gro^n werden in 
Tafeln durch abweidienden Druck (mager, schrag) kenntlicb 
gemacht Oder in Klammern gesetzt. Entspre^ende Vermer e 
werden unter den Tafeln vorgesehen, siehe Bild 7 und 

Leitspalten oder Leitzeilen werden dur-h halbfette Linien 
von den folgenden Spalten oder Zeilen getrennt. 

MaBbuchstaben (halbfett) werden — soweit dies moglidi ist — 
nach dem Abe gedrdnet. 

ISA Toleranzfelder oder gleidibleibende Toleranzen sowie 

ZusStze, z. B. KleinstmaB, GroBtmaB, 

meistim Kopf der Tafel unter den .zugehongen MaBbuehstauen 
eingetragen. 



Fettgedrudete Ordflen 
tetzungen. Dwreh Str 
GroBen kann z. 2. no 


r6e«n tOr Neukon$trukfion«nj^M^raedruck»eG^«nn«^|<hrt^^'^^‘**'^'^*[|^®*^^ Feldern •nlfpr« 
eh Striche gekennieiehnete GrSRen werden nidit a*'’®""'- 

2 . nodi nIcht enfschieden werden. 


i.u. for Insfand- 
ent$prechend«n 


Vnrwndongibereidi t "1 vorzugsweise fC*? iOftongstedinik 

I vorzugsweise for Bergbao 

i 71 vorzugsweise tor Hebezeuge 

, aereehne, mh 7,85 ka^d.- «r S.ohW be. Me«,na ... .,083. be. ^u..n,«n. ... 0,344 « verv.e.taeKen. 


•) gorodinet mit /,oo Kg/um- *«• , 

WIA8. Tafel mit Keenzeidmun* vm. A«»waia*r6Ben fflr eta Fad.^blet 

iiiiidi zwei Arten v<wa Leitwerten 


al,,?oA4ferdena«® _ - . tatsadiljches MaB 

Belapiel; NenijgrQ^ 

' 5fl! , 

_ K - ttber^dit uk<i Ve.?si«ii<SStibg 

- a^di Z^ten; Ben«7ninert 




-,7'. - ,'V. • 7 i . 






V-.;: 
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B ei s p i€l : 0,2+di 

MaBbuchstaben fiir Winkel in grieehischer Schrif t nach DIN 1453 
5.22 Toleranz und Passungsangaben 

Begriffe und Kurzzeidien iiir Toleranzen und Passungen 
siehe DIN 7182 „MaBtoieranzen, BegrlfEe und Formelizeidien." 

Tolaranzangaben schliaBen keine Angaben liber Oberfladien- 
■gute ein.. ■ , ' . 

■ Bintragung von Toleranzen nach DIN 406 wZeichnungen, 
MaBeintragung“ . 

Bei MaBeintragunig mit MaBbuchstaben erscheinen die Tole- 
ranzangaben nur in der zugehorigen Taf eL 

Zu beachten ist: Es heifit z. B. Toleranzfeld h 7, nicht „Pas- 
sung h7“. 


6. Taf eln 

Tafeln konnen im Text des Standards oder als Erganzung von 
* Darstellungen vorkommen, sie enthalten kennzeidhnende An- 

gaben, die Lreitwerte (oder Arten) und die diesen zugeordneten 
veranderten Werte und anderen Angaben. 

Tafeln gibt es in drei Grundformen (siehe Bild 7 und 8’ und 
Musterstandard Bild 11);. 


dOIN 13 

M12 

M 14 

NI16 

M18 

l«20 


25 

25 

30 

36 

36 

*Tf— 

32 

32 “ 

38 

46 

45 

H 

7 

a 

9, 

10 

11 

■fix 

3 

3 

4 

4 

6 

rt " 

to 

12 

16 

16 

.18 

r2 

1 

1 

, 1 ■ 

1 

■ ■ V ' 

1 

3;5 

3>5 

:4V; . 

4,5 ^ 

4,5 

1 

G 

ewiGht ( 7.85 ka/dm») 1 cq/ 1 000 StUcK 

*0 - 

20 

27,7 

42,8 


_-:v 


22 

29.1 

44,7 




25 

31,3 

47,7 

64,4 



28 

""*"33,3 

" 6173 

68,4 

89,8 


30 

35,7 

63,7 

71,1 

92,9 

122 

35 

43,t 

69,8 

79,0 1 

tot 

132 ^ 

40 

44,6 

65,8 

86,9 

lit 

145 

45 

49,0 

71,8 

94.8 

12t 

160 

50 

63,6 

77,9 

103 

131 

169 

55 

67,9 

83.9 

111 

141 

182 

50 1 

62,3 

90,0 

118 

151 

194 

TO 

66,8 

102 

134 

171 

219 

80'^ : 1 


114 1 

150 

191 

243 

go 



166 

211 

268 


Fettgedrudcfe Gr66en bevorzugen, magargadrudtle mdgltchsl varm^den* Die den leeren entyr^enden Grddee 

iind noch nicht genormt. Die Ober der - - - StulenKnle Uegenden Ldngen haben Gewinde onndhernd bit Kopf. 

«) fur ldngen uber der 

•) Ldngen unter der —— — Stufenlirde 


Bild 7: Tafeln mit waagereditez Anordnnng der Leitwerle (DiiKlimesser ^ 
tmd mit senkrediter Anordnung anderer liettv^erte (KAage 1) 


a) Die Ddt^ferte erscfc^neii imter^inaw^ iii steigender 
GroBemK^tmg in dor ersten Spalt^, der „Leitspalte *. 
Die -veran4^rM<^^ Werte und and^^h 

An^sil^ folgenden Spa^ten an. 

\ b) Di:e n^n^i^iwier iu staigender 

M diS!!:; ^tjen Tieile,^ der -^Eeitzeile". 

"Werti^ uaadi .anderen 




/ 






/ 
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MaBzahlen erhalten, wenn auf FuBnoten verwi^sen wird, 
tiicht Hinweiszifferh; sorid^rn **} 

ausgesetzt, daB nicht mehr als drei St6rne nptwendig sind MaBe 
warden nach DIN 4Q6 .Zeichnungen, MaBeintragung ein- 
getragen. 

Mal^, von denen abgewichen werden darf, soweit die Ge- 
brauchSfahigkeit des Erzeugnisses nicht leidet, werden dem 
Zeichen (angenahert) versehen. Solchp Mal^ he^en ,, n- 

gefahrmaSe", sie sollen nicht als „Ri<^tmaBe bezeichne 
warden. 

Die AusdrUcke ..KleinstmaU" und „Gr6BtmaB“ gshSren ™ 
den Toleranzbegriffen. siehe DIN 7182 ,MaBtoleranzen, BegrifEe 
und Forinel25eiclien“. 



&.21 MaBbuchstaben 

Die iibliche Anwendung von MaBbuchstaben zeigt folgende 
t)bersicht: 

Bu chstabe Abmessung 

a Dicke (siehe auch „s“) 

b Breite, Gew:indelange 

d Durchmesser .. j 

e Mittenentf ernung und sonstige Abstande, ^c..en- 

maBe , 

f Breite von Einstidien lind GewinderiUen 

g Durdimesser von Einstidien und GewinderiUen 

h Hohe, Steigung bei Gewinden 

k Kopfhohe bei Sdirauben, Lochkreisdurchmesser 

1 Teilkreisdurdinie&ser, Lange 

. m Hohe von Muttern 

r Halbmesser , « 

• Dicke bei Flatten, Tafeln und Sdieiben, Schlussel- 

weiten, Nietteilungen 
I Tiefe, Teilung bei Verzahnungen 

X Gewindeauslauf 

z Zapfen- und Kuppenhohen 

GroBbuchstaben und der Budistabe „o“ dOrfen nicht als MaB- 

buchstaben verwendet warden. 

Der MaBbuchstabe „d“ fiir Durchmesser wird ohne Durch- 

messerzeleheni,0“yerwendet. • 

FUr eleichartige Abmessungen sollen mSglic^t die ^ 

Grun^oJmfn en^thaltenen MaBbuAstaben 
harden. In inhaltlich zusammengehorenden 

-MaBbuchstaben liit gleichartige Abmessungen einheitixch ge 
w^hlt warden. ^ ^ 

FM gleichartige Abmessungen gu^^ 

Werden MaBbuchstaben mit Indjex verwendet. Gleidm Bu^ 
MSJ Otoe neben soldxen mit Index auf einem Standard 

slnd nidit zuiassig. ^ ^ 

BudaUtan,. hazugelu^ 


fiBanaaben i^ foiiinelii sind zu verineiden. Um Verw^s^ 

6ei; Additionfeiir die ZaWen- 



' '■ ' ' 



wird, wenn der Standard mehrere selbstandige Baueinheiten 
enthalt, in der Regel in der tJberschrift ein Kennbuchstabe (siehe 
Abschnitt 4.i) gesetzt. 

Bei einem zusammengesetzten standard! sierten Erzeugnis 
wird fiir dieses selbst ein Kennbiichstabey bei den zugehorigen 
Baueiiiheiten die laufende Nummer (Teilnummer) der Stiici- 
liste (Siehe Abschnitt .7) gesetzt. 

Die t^erschrift kann aus dem Kennbuchstaben (bei Bauein- 
heiten eines ^sammengesetzten standardisierten Erzeugnisses 
tritt die laufende Nummer der Stiickliste an die Stelle des Kenn- 
buchstaben) und einer erlauternden Benennung bestehen (siehe 
Musterstandard Bild 11) oder, wenn eine Benennung nicht an- 
gegeben werden kann, wie folgt geschrieben werden: 

Form A, Form B usw. (siehe Bild 6) — ^ 

Vornehmlich ist die alphabetische Ordnung, nicht die sinn- | 

fallige^ anzuwenden, damit bei t^ersetzungen in andere Spra- | 

chen die HeSheiifoIge eingehalten werden kann. i 

SUd S I 


Form A Form B 



Zu jeder Darstellung wird Bezeichnung, Werkstoff-, Ausfiih- 
rungs- und Gewiditsangabe gesetzt. 

Druckstockzeichnungen siehe Abschnitt 9. 

5.2 MaBangaben 

Darstellung und MaBangabe auf Standards sand oft fiir die 
Fertigung nicht ausreichend. 

Standards enthalten je nadi Zweck: 

Hauptabmessungen, AnschluBmaBe oder VerpadkungsmaB^e, 
Konstruktionsms^ sowie Toleranzen. ^ ^ 

Veranderliche MaBe werden mit MaBbudistaben singetragen, 
‘ wenn dier, Dar^ ellu ng; fur . mehrere Gr56en gilt und die MaB- 
,^zj|hien in Tafeln aufgefiihrt werden (Nahere^ siehe Abschkiitt 521). 

Die Angabej fur die MaBemheit, z. B. MaBe in mm, wird in 
- der iri 5 inm Abstend imter den Kopf des Standards oder 

unter eihe Vorbemerkungr gesetzt, sijehe Musterstandard Bild 11. 


36 








A 


(Standardtelleii) komttit' zuerst die Zusanjmeiistelltis:^, dann fol- 
gen die EiUzeltette. AnschlieBende/ nicht sfixm 
horende Teile durfen gezeichnet werden (mit dtiiitten VoUinien), 
(siehe Bild 5). 


Bild 5 


Angunven 
tifiter 



VergroBerte DarsteUung von ElnzelteBen ist zulassig, ebenso 
perspektive ParsteUung nadi DIN 6. ParaUel-Perspektlven' fiir 
groBe Tielen ist zu yermeiden; besser sind Darstellungen in 
Netzhautperspektive und Bilder nach Photographien. 

Fiir y^rschiedene <^6Ben von Normteilen (Standardteilen) 
gleicher Form geniigt e in Bild mit MaBbudistaben fur die ver- 
anderlichen MaSe. 

Anwendungsbeispiele (siehe Bild 4) und Anwendungsn*^ 
linien (siehe Musterstandard, BUd 11) werden an den SchluB des 
Standards gesetzt. 

Darstellungen werden — wenn notig — henuminert mt 
Bild 1, Bild 2 usw., und zwar bei der DarsteUung gut sichtbar 
f ortlaiiiend iiber den ganzen Standard hinweg. 

Die Art der DarsteUung eines standardisierten Gegenstandes 

riditetsichauchnadidemUmfangdesStandardisierten. 

Entstehen beim Benutzer des Standards Zweifel, weU die 
DarsteUung aul dem Standard im Ver^eich z^ 

Zeichnung nicht voUstandig genug ist, so ist von ^ 

entscheiden, ob eine zusatz-Udse ErlSuterung zar DarsteUung 

erforderlich ist. 

Folgende Fassungen soUen angewendet werden. 

a) Wenn gewisse Abmessungen oder sonstige Eiiaelheit^ 
bei testiiegender Grundform nicht standardisiert sind- 
Ni*t angegebene Elnzelheiten sind zweckentspreohend 
ZU 

b) Wenn die DarsteUung ’ niir eine von verschiedenen 
moglichen Ausfilhhing^oranen zeigt: 

Die Gestaltung braucht <|er bildli*en 
zu entsprecben; nur ^ angegebenen MaBe sind em 

' s^irii^Sstdlungst^niih DIN 1451, „Schriften. Grotesk- 

, 
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Werkstoff: St 34.13, andere Werkatoffe 
nacih besonderer Bestelluhg. Die Bezeich- 
nung lautet dann z. B. fiir deti oben an- 
gegebenen Haibrundniet, jedbch aus Kup- 
fer (Cu): 

Halbrundniet 16X 30 DIN 123 Cu 


4.3 Zahlenwerte 


Die Einheit (z. B. m, min, kg, g) wird in der Regel so gewahlt, 
daB der Zahlenwert dutch eine Zahl mit moglichst wenig Stellen 
ausgedrudct wird. ^ 

B e i s p i e 1 e : 15 mm 0,015 m 

36 kg/mm® nicht 3600 kg/csn* 

Innerhalb eines Standards soil bei Wertangaben die Einheit 
einer GroBenart (z. B. NennmaBe des standardisierten Erzeug- 
nisses, Gewichte) moglichst nicht gewechselt werden. 

Die MaBeinheit wird, auBer in Tafeln und Darstellungen, 
hinter jede MaBzahl, bei MaBbereichen nur hinter die letzte 
Zahl gesetzt. 


B ei s p i e! 


25 mm X 15 mm 
iiber 10 bis 18 mn 


uschreiben z« iB. 


Bei abgegrenzten Bereichen ist das wbis** auszuschreiben 
120 bis 140° C, nicht 120 . . . 140° C. 

Angabe von Tranperatureh nadi DIN 1345 „Formelg 
und Einheiten der Warmelehre und Warmetechnik** 
Mafiangaben siehe Abschnitt 5.2 
Werkstoffangaben siehe Absdinitt 8.1 
Gewiditsahgaben siehe Abschnitt 8.2 

5.32 Runden von ZaMehwerten (Siehe DIN 13.33) 


5 Zeidinungenr Bilder 
5.1 Darstellung 

Darstellungen sind oft leichter verstandlich als Tekt (Blick- 
fang), insbesondere ftir die Benutzer des Standards, die die 
deutsche Sprache nicht ausreichend beherrschen. Deshalb sollen 
Darstellungen ■weitgehend vorgesehen werden, ss. B. auch fiir 
Quersdinitte bei Halbzeugbn. 

Darstellungen mtissen alle notwendigen Einzelheiten klar 
erkennen lassen. Die Art der Darstellung riditet sich nadi dem 
Zweck: ? 

Bild (Ansitht) des Erzeugnlsses 

Zeichiiung mit Haupt- und AnschluBmaBen • 

Konstruktionszeidiiiung mit alien MaBen und Einzelhei- 
ten^ soweit erforderii^ / 

Verpa<kungszeichnung ^ 

Anwendungsbeisplel « * ^ ^ 

Darstellungen li^erden als techriisdhe Zeidinungen nach den 
Zeiehnungsnormen (Standards fur Zeichnungen) ^er als Bild, 
X ^ :als. BauaeiAuungen u. a. naA DIN 1356 „Bauzeichnungen im 
\ H.obhl>au*^ausgcfhhtt.: 

Genormte MaBsta^ werden nicht gefardert. 

Nor^t4ile<(Staiida^teil^); werden^ moglichst in der Ge- 
braudislage dargeStbllt; Bbi deh zusammengesetzten Normteilen 
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B e i s p i e 1 : Bezeichniing fiir Blech . . * 

Nietloeh fur Flachsepkhiete; 

„mit“ gibt Unterschiedmerkmale an, 

B e i s p i e 1 : Bezeidinung eines Paares SeilroHen mit 
Lagerbuchsen, 

„aus" bei Werkstoffangaben., , 

Beispiel: Bezeidinung eines Kraf tstoffbehalters aus 
Stahlbledi. 

Die zusatzliche Angabe handelsiiblicher Bezeidinungen ist 
als FuBnote zulaasig. 

B e i s p i e 1 e : (Nachstehende Beispiele zeigen u. a. die yersdne- 
denen Moglichkeiten, Werkstoff und Ausfiihrung in der Be- 
zeichnung anzugeben) 

a) Bestimmte Werkstofle vorgeschrieben: 

Bezeichnung eines Sidierungsbledies von Lodidruchmesser 
d — IT mm aus Ms 63 w®) 

Zugehdrige FuBnote: co — 

Werkstofi^) (bei Bestellung angeben): St VII 23 Ms 63 w 

b) Werkstoffgruppe und Ausfiihrung vorgeschrieben: 
Bezeichnung eines Durchgangsventilgehauses von Nennweite 
»/4" mit InnenansdiluBgewinde an der Ein- und Austrittsseite 
mit beiderseitiger Entleerungswarze aus RotguB, poliert ): 
Durchgangsventilgehause DIN 3273 RotguB poliert) 
Zugehorige FuBnote: 

Werkstoff^) (bei Bestellung angeben): RotguB Messing Aue- 
fuhrung^) (bei Bestellung angeben): roh, poliert, poliert und 
vernickelt 

c) Werkstoffangabe nach DIN 267 . ^ c 

Bezeichnung einer Senkschraube A ^ ® ^ 

Lange 1 = 20 mm, Ausfuhrung m, Festigkeit^igenschaft 4 b). 

Senkschraube A M 5 X 20 DIN 87 4 S ) 

Zugehorige FuBnote: 

FeStigkeitseigenschaften (WerkstofE)^) (bei BesteUung an- 
geben): 




Zulassic 4 S und 5 D fur Nach DIN 267 

Formen A und B nur 4 S ..Sdirauben, Muttem und 

Ms 58 (zulassig Ms 63) nadi [ 

DIN 1776 Formteile, Technischc 

Aluminiumlegierungcn nach ferbedingungen" 

DIN 1747 

Verschiedentiich mflssen standardisierte Eraeugnisse imt 
vom Standard abweidrenden oder zusatdidien Eigensdiaften, 
z. B' nicht im Standard enthalteuen Werten «^er aus 
Werkstoffen, hergestelU werden, wobei die dbngen An^*>-a der 

fOr die iH^trettenden Erzeugnisse b^ehenden ^ 

bl^ben. Solche Paile . scfUten mo^chst bereits oei aer Auxstei 
lung der Stan^rds erwogen werdelv 

Das nadistehende (entsprediend er^^e) 
wie ein soldier Pall, von jrornheirein beru^ditigt werden 

konnte, sc* daB. SRe^ifiJTAHSfSliWSi^verraie^n 4^^ 

, ' ,5to»iittefiliiad^ess.6r d*=';16TBMWwd I^n 

■' i-^4|n^''ln-SJttdaist6n..ii}nd''l^teaun- 




v:-.. 


1 
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4.2 Bezeldmungsbeis^iel 

Das Bezeichnungsbeiispiel besteht axis einer Kurzbesdirei- 
bung des Standardisierten und seiner Bezeichnung. 1st nur 
e i n @ GrfiBe- Farm oder Ausfuhrung festgelegt, so ist eine Be- 
schreibung nicht notig. 

Das Bezeichnungsbeispiel wlrd unter Oder neben die Dar- 
stellung gesetzt. Die Bezeichnung kann aber statt dessen oder 
zusatzbdh auch in der Taf el oder Stuckliste ersdlieinen. 

Bei Standards ohne Da^stellung steht das Bezeichnungsbei- 
spiel zwischen der Einleitung und dem Abschnitt „Typ, Kaupt- 
parameter und . Abmessungen**- , 

Ehthalt ein Standard ein zusammengesetztes Erzeugnis und 
dessen Einzelteile mit Stuckliste, so mtissen gesetzt we^n: 

Das Bezeichnungsbeispiel des Hauptteils unter dieTDarstel- 
lung, die Bezeichnung der Einzelteile in die Stuckliste. 

Sind die Einzelteile einzeln dargestellt, so werden deren Be- 
zeichnungen auch unter die Darstellungen gesetzt (siehe Muster- 
standard Bild Ill- 

Das Bezeichnungsbeispiel wird in der Regel so gebildet, daB 
alle notwendigen Angaben zu einem der mSglidien Falle ent- 
h^ten sind. NotigenfaUs miissen mehrere Bezeichnungsbeispiele 
angewendet werden. 

Sind mehrere Werkstoffe, Ausfuhrungen usw. vorgesehen, 
dann wird in FuBnoten auf die anderen Moglidikeiten hin- 
gewiesen. 

Beispiel : Beschreibung: Bezeidinung eines Blech^ 

- von 1 mm Dicke, 500 mm fester Breite und 
1000 mm fester Lange aus Ms 63 F 41, 
blank^) 

Bezeichnung: Blech 1X500X1000 fest, DIN 
1751, Ms 63 F 41 hk"^) ^ 

Zugehorige FuBnoten: 

Zustand und OberfiachenbeschafEenheit 
je nach Bestellung, s. DIN 1774 und 1750. 
2) In Zeichnungen, StilcMisten usw. konnen 
in der Bezeidinung die Angaben fiiir 
Breite und Lange weggelassen werden. 
Die Bezeidinung lautet dann z. B. fiir 
das vorstehend angegebene Blech: 

Bledi 1 DIN 1751, Ms 63 F 41 bk. 

Die Beschreibung wird bei alien Bezeichnungsbeispielen wie 
folgt eingeleitet: 

Bezeichnung eines (einer) . i . , 

ErlaUternde Angaben 2 Eum Kennbudistaben werden im Be- 
zeidinungsbeispiel nidit wiederholt. Z. B. fur Winkelgelenke 
Fofm A mit Gewindezapfen: 
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Wert (entweder 220 'oder 250 oder eiix dazwi- 
sc^enliegender Wert) als „Nenngr6Be“ in der 
Kurzbezeiehnung genannt zu werden. 

Zur Trdnnung, Oder Verbindung von Zahlen- 
werten werden folgende Zei^en verwendet. 

Zeichen; Sprediweise: 

X mal (im Drack: liegendes Kreuz, brf 
Maschinenschrift: x) 

^ Bindestrich 

+ plus 

> SdSUri* } vermeiden 

B e i s p i e 1 ; Bezeichnung eines 

sators von 1+0,3 F Nennkapazitat fur 25B^V 
Nennspannung: Papierkondensator 1+0, d 

X 250 DIN 41 152. 

Bei den zu kennzeichnenden Abmessungen, 
insbesondere fur Halbzeuge aller Art einscniien- 
lidh Holz, wird in der Regel der . 

Oder die Dicke an erster Stella genannt, z. B. bei 

Rundstangen: DurchmesserX Lange (Lange 
= Halbzeuglange) 

Bleciihalbzeug;rtickeXBreiteXI.ange (Tafeln, 

Streif en) , 

Dicke XBreite (Bander). 

Bei Ble'chhalbzeugen ist 

maBigste Ausgangserzeugnis (Tafeln, Streafen 
Oder Bander) im Standard anzugeben. Es ist 
jedodi darauf hinzuweisen, daB die 

din dMen. wenn das technisch ZweckmaBigste 

nicbt zu beschaffen ist. 

Flachstangen: Dicke XBreiteX Lange 
bei Rohren, rohrahnlichen Halbzeugen un 

Schlauchen AuBenduridunesserXWanddicke 

Sdirauben: Gewinde X Schraubenlang 

''Vi; 

des Halbzeuges angegeben, z. B. 80 m 

Profile werden dnrdi Formbuchstaben. Nnm- 
mern oder Kennwerte bezeichnet. 


Zu 4.13 

nicht genannt;. 


— ■ — * 
Kurzbezeichnungen elngesetzt. 


.v'.’ 


ZU4.15 ^^"‘Sid’obSlS^- 










aass. 




fm. 


i 
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buchstabengni{)peii bia *u drei Btidistaben — * 
mogliGhst in alphabetischer Reihenfolge — ver- 
wendet. 


Kennbuchstabe und Kennwerte k5nnen auch 
zusammen benutzt werden, wenn sonst eine ein- 
deutige Kennzeichnung z. B. verschiedene For- 
mer! und'GrbBen, nicht moglidi i^t. 

Zur Kennzeichnung von Einzelteilen und 
Baueinheiten zxi zusammengesetzten Standard- 
teilen, die unter derselben Nummer wis diese 
genormt sind, werden — soweit nicht bereits 
Kennwerte zur eindeutigen Kennzeichnung aus- 
reichen oder Kennwerte nicht; angegeben sind — 
die laufenden Nummern der Stiickliste, gegebe- 
nenfalls in Verbindung i?iit Kennwerten, ver- 
wendet. 


Budistaben, die in Bezeichnungen bereits eine 
andere allgemein bekannte Bedeutung haben, 
z. B. M mit einer Zahl als Gewindebezeichnung, 
Sind, um Irrtiimer zu vermeiden, fur andere 
Zwecke moglichst nicht scu benutzen. 


Sogenannte sinnffflige Bezeichnungen sind 
mit Rucksicht auf die Verstandlichkeit in anderen 
Landern nicht zweckmaBig. 

Auch in die Bezeichnung von Erzei^gnissen, 
die nur in einer GroBe oder Art standardisiert 
sind, wind ein Kennbuchstabe oder Kiennwert 
aufgenonlmen. Dies ist erforderlich, da die Num- 
mer allein keine Kurzbezeichnung ist und der 
Standard jederzeit geandert oder durch weitere 
GroBen oder Fprmen erweitert werden kaim. 
Beispiele siehe DIN 433 «Dachziegel, Biber- 
schwanze" und DIN 6097 „Dauermilchflasche . 


Zu 4.12 Kennwerte werden als Zahlen 6der Zahlengrup- 
pen in der Regel ohne MaB— oder Leistungsein- 
heit angegeben. Sie beginnen mit den MaBan- 
gaben. 


B e i s p i e 1 : B^eidinung eines Zylinderstif tes 
mit groBem'Kopf, Linkage winde M 5, von der 
Lange 1—8 mm: Linsen-Sdiraube M 5 links 
X 8, DIN 921. 


Bezeichnung eines Einbauthermometers, 
Form B von der Taudirohrlange 400 rnm 
fiir einen Anzeigebereich von 35*^ bis 50* C 
und eine Ablesegenauigkeit von 0,5* : 


Einbauthermometer B 400X50^ — 0,5 DIN . . . 
Toleranzkurzzeichen, AbmaBe und Qualitats- 
grade werden dann aufgenommen, wenn sie 
wes^ntlidie Unterscheiduhg^merfcmale sind. / 

Beispiel: Bezeidinung eines Zylinderstif 
vom Durchmesser d ** 4 mm mit Rundjcuppe 
nach ISA — Lehre m 6 und Lange 1 == 20 mm. 
Zylinderstif t 4 m 6 X 20 Dlii 7, 


Bei Zablenangaben, die einen Bereidi um- 
sdilieBen, z. B. 220 bis 250 V, braucht nur ein 








I'''- - . 

fcSfe",. ‘M 
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4.1 Aufbau der Bezeichnung 

Jeder Ty« ttnd jede Art elnes Erzeugnisses, die in einem 
- standard f^tgelegt sind, erhalten zwecaan^Bigerweise erne 

SSmung dte defBezeidinung des Erzeugnisses und der teA- 
nlS^nCh^Srteristik des betreffenden Typs oder der betreficu- 
den Art entspridit. , . , 

me Bezeiciinunc soil das Standardisierte eindeutig kennzeicb- 
nen lie wM die Eintragung in die Statists und 

die Bestellung benutzt. Sie sott einfach, moglichst kurz und m 
der Scihreibmaschine schreibbar sein. c*. ^ 

Bei Standards, die eine Au^ahl aus ®Ss 

enthalten. miissen die Bezeidinungen ^us den Standards, aus 
denen die Auswahl erfolgte. beibehalten werden. 

Bei groBered Komplexen, wie Masdrinen. Werkrtoffen usw. 
kdnnen audi besdndere Standards ausgeMoeivex werden, in 
denen Bezeidinungen systematisdi festgelegt werden. 

Die Bezeicbnung eines standardisierten Erzeugnisses besteht 
aus Benennung und Kurzbezeichnung. 

B e i s p i e 1 : Bezeidinung: Halbrundniet 5X20 DIN 6- 
Me 63 

Benennung: Halbrundniet 
Kurzbezeicihnung: 5X20 DIN 660, Ms 63 

Die Benennung. soil mogUdist mit dem Titel des Standards 

ubereinstinunen. Sie ist in der Einzahl anzugeben. 

BildUdie Zeidien, z. B. liir Profile, Sdiraubenkopfe usw. smd 

in der Bezeidinung nidit zulassig.^ 

Die Hafftzeugart wird in abgekurzter Form, z. . > 

Tafel. Draht, Vierkant, Winkel, angegeben. 

ang^ebenen Reihenfolge 

(slehe aSliMusterstandardBild 11) enthalten: 

4.11 Keiuibuchstabe der bestiminenden Haui>tmerkma e (z. 

Art und Form), 

4 . 12 Kennwerte (mBg^cbst 

Z.B. NenpraiaBe, Leistungsangaben, Qualitatsangaoe , 

ranzen), , 

4.13 Nummer d®s Standard^ 

4 IS AusfQhnmg (z., B: OberfISdieBzustand). 


stfindeft zur Folge haben, daB die anderen Standa^, 
deniCgen und Werte als fiberholt angesehen werden, uberarbei- 
tet und neu herausgegeben werden rniissen. 

BegrifEe, Werte, Bezeidinungen und Definitionen^m^sen 

mit denjenigen abereinstimmen, die in Grundlagen-Standards 
festgele^ Sind. 

Mathematisdie Zeidien nadi 

. P/Yrmelzeidien (u. XJ. kursiv) nadi DIN 1338. 
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4 . 

Die Formulierung des Textes von Standards mufi kurz,. ver- 
st^dlidiy klar ttnd eindeutig sein und darf keine verschiedenen 
Auslegungen erlauben. Kurze Satze sind zn bevorzu^n. 

Bilder dhd oft verstandlicher als eine Beschreibung. 

Entbehrliciie Fremdworter sollen vermieden werden, 

Deutsche Worter, die Fremdworter er'setzen, sollen anscha-u- 
licii sein, den Begriffsinhait voU umfassen Und in fremde 
Sprachen iibe^setzbar sein. 

Auf handeisUbliehe AusdrUcke und Bezeichnungen, die nicht 
in den Standard aufgenommen werden, kann durdi FuBnoten 
hingewiesen werden. 

Hinweise auf Gesetze und Verordnungen sind daf€b Angabe 
der Dlenststelle, des Aktenzeidiens, der amtlichen Veroffent- 
lidiungsquelle und der Daten zu ergSnzen. 

Andere Standards sind im Text mit der Nummer und dem 
Titel des Standary^ zu zitieren. 

FUr die Reditsehreibung ist der „Duden“ maBgebend. 

Das TGLr-Sinnb^d ist in „TGL 3076-56" iestgelegt. 

L^gc W6rter, die aus mehreren Wortstammen bestehen, 
sind, wenn irgend moglich, zu vermeiden Oder durch Bindestrich 
iibersidbtlich und sinnentsprechend zu unterteilen. 

Briidie sind als Dezimalbruche zu schreiben; Ausnahme: An- 
gaben in Zoll, z. B. »/8. 

Auf folgende' Ausdriidke wird besondefs hingewiesen: 

Ein Gegenstand hat „Abmessungen", die durch „MaQe“ 
angegeben werden, eine Zeichnung ist nicht i#verniaBt“ 
sondern „bemaBt". 

Ein Erzeugnis, z. B. Blech, hat eine bestimmte wDicke" 
nicht wStarke". 

Ein Zahlenwert kann „gerundet“ werden: „abgerun-= 
det“ nach unten durch Wegnahme^ »aufgerundet“ nach 
oben durch Zugabe. 

Eine „Probe“ ist ein Gegenstand, der einem ^Versudi" 
Oder einer „Prufung" unterzogen v/erden soU. Also z. B. 
SchweiBversuch an einer SdhweiBprobe. 

Die Entnahme einer.Probe wird im Standard als Probe- 
nahme bezeichnet. 

„Das Teil“ Ist ein Einzeistiick, z. B, ein WerkstUck. 

eines Gebaudes, eines Textes. ; 

Verkleinerongsformen sind nicht zulassig: al^ 
„Schraube“ und nicht „Schraubchen“. 

Cbersdiriften und stichwortartige Angaben (unvoU- 
stSlndige SStze) erhalten am SchluB kein Satzzeichem ^ 

Die Verwendung von Werk- oder Phantasiebezeidhnungen 
ist nidlit zulassig. Die Bezeichnuhg muB facMich begrundet .>6cin. 

' Der Wortlaut soil der Verbindlichkeit der Standards ent-- 
sprechend ebenfalls verbindlidien Charakter haben,, also an- 
weisend sein. 

\ AHe Fbijdemhgen tind Werte, d|e> im St^dard^ aufgefuhrt 
sind, mtlssen mit den ForderUngjsn und Wfrten in ahdereri dies- 
bezBglichen Standards tlberelnstimmen. kann unter Urn- 
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Anwendiing 

vori’ PaBkerbstIften 

Sich^ning dm •»nes Lag«n 


Verwandung oU Stoi!»g«ngrMI 


via c*4»aet2t unter?ddF ,fi%ei*sc|iri#t 


lei besonderp AnsprticJie stellcn, sind nicht mix 
aufzdn^hmeii. 

Zu 3.T6 Besondere Vorsdiriften fiir die Lagerung der Er- 

zelignisse, wie den Aiifbewahrungsprt,^ 2 . • 

Schutzdacti, geschlossener Lagerraum, heizb^er 

Lagerraum, gekiihlter Lagerraum iisw., die den 

Sdiutz der Erzengnisse vor der Einwirkung von 

Feuchtigkeit, schadli^en Ausdiinstungen, Tem- 
pera turen usw. betreffen, sind hier ^ behand^n. 

Ferner sind Vorsdiriften festzulegen iiber d^ 
Stapeln in Gestellen, auf Unterlagen usw. sowie 

besondere Forderungen wegen der Lagerung 
verderblicher, giftiger, feuergefahrUcher, explo- 
sionsgefahrlicher Erzeugnisse nsw. 

Fur die Festlegung dieser Fotderung ist nach- 

stehende Reihenfolge zweckmaBig: 

Lagerort 

I^erungsvorsdiriften 
Besondere Forderungen 

7u 3 77 Hier ist anzugeben, ob das Lieferwerk verpfl^- 
3.77 ^ Erzeugnissen Werkatteste mitzu- 

liefern. 

' Im Standard ist festzulegen,' -was im Werk- 

attest iin einzelnen /besdieinigt^ we^ 

ZweckmaBig ist es, im Standard die Aiisfuhrung 

des Werkattestes vorzuschreiben. 

3.8 GUedernng des Absdmitts 5: Bichtlinien f ttr die Anwend^g 

34 Allgemeine .Regeln.) 
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Ufipw^), sbfem dies aidit besser an einem im Stan- 
dard vorhandenen Bild= aiigegaben weiden kann. 

w Ken^eichnung: z. B. Stempei, 

Farbe, Einbrennen, Atzen, Anhangen eines Eti- 
ketts, Befestigung eines Schildes usw. 

. Darttber hinaus kanii ;die Kennzeidinung 
noch weitere Angaben -wle 2 . B.: 

Nummer der P^e (Serie, Schmel^^ 

. Hauptparameter und Abmessungen des Ei> 
zeugnisses, 

Gewidit (Bnitto, mtto)i 

HersteUungsdattim nsw. 

Standard enthalten / sein, wie z. B. die Stempe- 
A Erzeugnisses mit einfm Stempei der 

Abteilimg GiitekontroUe des HersteUerbetriebes. 
Solche Angaben gehoren in der Regel nidit zur 
Kennzeichnung, sondern erfolgen bei der Ab- 
nahme der Erzeugnisse, 


Zu 3.72 ^er miissen die Hauptfoiderungen hinsichtlidi 
der Vorbereitung des Erzeugnisses zur Verpak- 
kung enthalten sein, wenn diese zur Einhaltung 
der Giite erf orderlich ist Hierzu gehort z, B. das 
Einfelten der Oberflache eines metaUisdien Er- 
zeu^isses, das Zusamnienlegen von Erzeugnis- 
TOn der Textil- und Konfektionsindustrie, die 
VarvoUstandigung und Zusammenstellung des 
Erzeugnisses vor der Veipackung usw. 


Zu3.73 Hier miissen die hauptsadilichsten Forderungen 
birisicihtlich der Einzelverpadcung und der 
T^fnsportv^Tpackung und die dazu verwendeten 
Hiifsstoffe enthalten sein. 

Je nach der Axt der standardisierten Erzeug- 
nisse miissen die rationellsten, billigsten und zu- 
verlassigsten Verpadcungsmittel und Verpak- 
kung^ethoden vorgesehen werden, die die 
Gewahr dafiir bieten, daB Giitekennzahlen und 
sonstige Eigensdiaften des yerpackten Erzeug- 
nisses beim Transport und bei der Lagerung er- 
halten bleiben. 

Der Transport ist ohne groBen Aufwand an 
;■ . Hackmaterial moglichst in wiederyerwendbaren 
Behaltern (z. B. „von-Haus-zu-Haus-B€halternf‘ 
der Deutschen Reichsbahn o. a.) durchzufuhren. 


Zu3.74 


Zu3.75 Hier ist, wenn erforderlidi, auf bestinante Forr 
denzngen an die Transportmittel einzugeheri, 
z: 3. Tiefladewaggon, Ktililwagen sowie auf die 
Sauberkeit, Trockenheit,. Freisein von Fremd- 
gerBchen usw. AuBerdein ist anzugeben, ^ ob 
Trennwande, Befestigungsmoglidikeiteii uSw:, er- 
forderlich sind. 

Fragen, die mit Bespnderheiten dfer Verla- 
dung und^ EntUdiing zusammenhangen, sind 
. - . ebenf^Ui hi^r zu-beJliai^ 

Allgen^^in, ililijdier ^Ibstverstandlidie 
Forderungen; die an^ de% Ti^ansportraum^ keiner- 


■ : 

Jf'VSSC*’' 


























Sanitized Copy Approved for Release 2010/11/04 : CIA-RDP81-01043R000700170012-9 




Sanitized Copy Approved for Release 2010/11/04 : CIA-RDP81-01043R000700170012-9 



gestetlten Eraseughisfie mlt dem 

vorhanden ist. Hierbei ist anSoigeben, in weldien Zeitabstanden 

, diese Musterprufungen durdhzufubren Bind und weldie Menge 
des Erzeugniss€s zu priifen ist. 

3.7 Gliederung des Absdimtts 4: Kcnnzcidhiniing, Verpadcung, 

Xranspott tmd Lageriiiig 

In diesem Abschnitt sollen die Hauptf orderungen an die 
Kennzeichnung und Verpackung, Transport und Lagerung der 
Erzeugnisse enthalten sein, deren Einhaltung eine Voraussetzung 
dafiir ist, daB die im Standard festgelegten Gutekennzahlen 
us’w. eingehalten warden. 

Die Verpackung ist sowohl fiir den Transport als auch fur 
die Lagerung der Erzettgnisse von groBer Bedeutung. In Stan- 
dards sind^deshalb Forderungen aufzunehinen, die das verwen- 
dete Packmaterial sowie Hilfsmaterialien und die Verpackungs- 
metlloden betreffen. t 

Festzulegen sind Menge und Gewicht (Brutto, Netto) d^ in 
einem Kolli verpackten Erzeugnisse (Kisten, Ballen, FaB, Sack 
uswl). 

Die Vorsdirif ten fiir den Transport und die MaBnahmen zum 
Schutz vor dem Verderben wahrend des Transports oder wah- 
rend der Lagerung sind in den Standard aufzunehmen. 

Es ist auBerdem festziilegen, weldie Erzeugnisse mp Werk- 
attesten, die die 6iite besdieinigen und diese wertmaBig fest- 
legen, zu versehen sind. 

Folgende Gliederung und Reihenfolge ist mSglidist einzu- 
halten: 

3.71 Festlegungen iiber die Kennzeichnung der Erzeugnisse 

3.72 Festle^gen uber die Vorbereitung der Erzeugnisse fiir die 
Verpackung 

3.73 Festlegungen fiber das Packmaterial und HilfsstofEe, die zur 
Verpackung der Erzeugnisse notwendig sind 

S.T4 Angaben fiber Menge, Gewidit, Voltanen der Erzeugnisse. Hie^ 
bei ist die Verpackung einzelner GegenstSnde (Einzelverpacku^ 
und die Verpackung mehrerer bereits einzeln verp^ter Geg^ 
stande in groBeren Einheiten ffir den Transport anzugeben 
(Transportverpackung) 

3.75Hinweise, wie die Erzeugnisse beim Tran^ort zu behandeln 
.sind'' 

3.76 Vorschriften fur die Lagerung der Erzeugnisse 

3.77 Festlegungen fiber die Werka^ste. die die Gfite der standar- 
disierten Erzeugnisse besdieinigen und deren innait. 

Zu 3.7i Hier sind die Hauptlorderungen der Kennzeich- 
nung der Erzeugnisse enth^ten. 

TTanr. ein' Ei^zeugnis ni«ht direkt gekennzeich- 
net werden oder ist dieses unzvreckmaBig 0£leina 
Abmessun^, Schflt4gfiter, Fiassigk^.en usw.), 
so ist die®^^Kennzetdmung an der Verpackung 
anzulg^ringcsn. \ 

ist fest^egen: 

. i>ie St^e, ap de. 1 * das; Eraeuguis zu kennzeidi- 

, « Ble^tafeli ernes, gegossenen Rohungs 




y- 
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IXurchMhr^g ' 

Auswertung d^r Priifungsergebnisse unter Angabe 
' dcr anzuwendenden Formeln fur die Berechnurjg, der 
erforderlidien Genauigkeit der Beredinung, die ^u- 
lassige Abmndung der ermittelten Werte usw. 

Sind die bei der Priilung benutzten Apparate, Gerate, V/erk- 
zeuge, GefaBe, , Werkstoffe und Keagenzien standardisiert, so 
sind im Zusammenhang mit diesen Gegenstanden die betreffen- 
den Standards anzugeben. 

Es konnen audi Standards ausgearbeitet werden, die nur 
Priifverfahren enthalten, so daS im Standard fiir ein bestimm- 
tes Erzeugnis auf diese Bezug genommeri werden kann. 



Beispiel: TGL 2883 — 56 „Zellstoff futT Potoroh- 
papier: 

Friifung auf Unreinheiten nach TGL 551 : 1 
„Zellstoff, Bestimmung der Unreinheiten, 
P ruf vorsdirif t“ 


Neben dem Prufverfahren ist anzugeben, wie die Probe- 
nahme und die Vorbereitung der Proben erfolgen soil. 

Beim Ausarbeiten von Priifverfahren muB das Bestreben 
dahingehen, bei groBtmdglieher Sicherung und moglidist um- 
fassender Priifung diese so einfadi, schnell und billig wie mog- 
lich dUrchzUfiihren. Es ist deshalb notwendig, die anzuwenden- 
den Prufverfahren klar und eindeutig zu bescfhreiben, so daB 
die Priifung unter den gleichen Bedingungen, also mit gleich- 
wtE^rtigen Geraten, unter gleichen Einfiussen, bei gleichartigem 
Ablauf des Priifvorganges und Ausschaltung nicht erwunschter 
Oder unzulassiger Einfliisse ah jedem beliebigen Ort wiederholt 
werden kann. 

GroBe Bedeutung kommt den vereinfachten und Werkstatt- 
prufverfahren zu. Daneben erhalt die statistische Priifung 
immer groBere Bedeutung. 

Im Standard ist festzulegen, nach welcher Zeit oder Menge 
die Entnahme der Proben erfolgen soil. Auch bei Streitfragen, 
die zydsdien dem Lief erer und Verbraucher entstehen, sollen 
die im Standard festgelegten Prufverfahren usw., die fiir das 
Lieferwerk vorgeschrieben sind, angewendet werden. Kann auf 
Schiedsanalysen nicht verzichtet werden, so sind diese im 
Standard festzulegen. 

Im Standard sollen in der Regel keine Kontrolioperationen 
der technologischen Produktionsprozesse enthalten sein, wie 
z. B. Vorsdiriften fur die Kontrolle innerhalb des Werkes und 
die Abnahmet der Fertigerzeugnisse durch die Giitekontrolle des 
Lieferwerkes, da es sieh hierbei urn einen Teil der Ferti^ngp- 
tedhnik handelt, der laufend verbessert und vervollstandi^iu 
wird. Die Vorsdiriften und Verfahren fur die Technisdie Kon- 
troUorganisation (TKO) innerhalb eines Betriebes werden -je 
nach dem Stand der Ausrustung des Betriebes und des tedi^ 
logisdien Prozesses festgelegt und miissen die gleichen Ergeb- 
nisse zeigen wie bei der Anwendung der im Standard festgeleg- 
ten Priifmethode. / 

Werden standardisierte Erzeugnisse von'emem Vertr^er d^ 
Verbrau^ers im Lieferwerk abgenommen, so ist im Standard, 
mdglichst darauf einzugeben. Niach den Angaben uber die Vor- 
^ schriftea fur die. Eptnahme und Vorbereitung der Proben sowie 
die Prufverfahren muB diessr Abschnitt; Hinweise enthalten, 
cten^- ecsiditUch ist„ weldie Priifii^en zu den Muster- 
o^iifung^ gehiSren dje; der tieferer pBWO&sA ^urdsfuhrt, de- 
mit die trtereinsttmmung der in der laufenden Produktion her- 
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Die im Standai)d enth^terieti ZaMenw^rte fur die Parameter 
und Atomessimgen miisseii niit dem Genaulgkeitsgrad angegeben 
Werderi, d^r 25ur Gewahrleistung der Punkfidil, der Betriebs- 
eigensdiaften, der QualitSt der Prcdiiktion usw. unbedihgt er- 
forderlida isttf 


Die Toieranzen miisseii so groB gewShlt '^erden, daB ihre 
Niditeinhaltuilg zu AusschuB flihrt. „Sicberheitstoleranzen“ 
sizid nidit zuMssig. 


3^ Gliedenmg des Absciiidtts 2; Tedmisdie FQrdenmgezi 


Dieser Abschnitt en^alt die hauptsadilidisten Forderungen 
der Verbraucher, die Kennzahlen und die festgelegten Werte 
der standardisierteii Erzeugnisse, die ihre Betriebseigenschaften 
kennzeidhnen und eine hohe Giite sowie die ■Obereinstimmung 
mit den Bediirfnissen der Volkswirtsdiaft gewahrleisten, 

Daten, die sich aiif den tedinologischen FertigungsprozeB 
der Erzeugnisse beziehen, sind nur dann anzugeben, wenn sie 
die Giite und die Betriebseigenschaften der Erzeugnisse be- 
stimmen, ohne daB diese durch direkte Kennzahlen charakte- 
risiert werden konnen, 

Es ist anzustreben, die Forderungen, die Kennzahlen und 
die festgelegten Werte in Tafeln anzuordnen. 

Die Reihenf olge der Forderungen an die Giite der Erzeug- 
nisse ridtitet dch nach dem Grad der Wichtigkeit der einzelnen 
Werte. 

Zwedkm^Big ist in Standards der gleichen Gruppe die 
Kennzahlen und Forderungen immer in der gleichen Reihen- 
folge zu bringen. 

Unwesentlidie Forderungen hinsichtlich der Giite, der Fer- 
tigung der Einzelteile und der Montage von Maschinen und 
deren Baugruppefi, die schoh in den Pertigungsvorschriften und 
den Werkstattzeidinungen enthalten sind, diirfen nidit in den 
Standard aufgenommen werden. 

Sind bestimmte Forderungen oder Kennzahlen, die die Giite 
des Erzeugnisses bestimihen, bereits in anderen Standards (z. B. 
Grundlageiistandards) festgelegt, so werden diese Forderungen 
nicht jeweils wi^erholt, sondern es wird auf diese Standards 
Bezug genommen. 

Bei spiel: TGL .29113:2 „StahlwerkskokiUen Form 
KW fiir StahlwerksblockeW(Walzbl6cke):‘‘ 


WerkstofI 
Ausf iihrung 
PrufUng 
Kennzeichnung 


nach TGL 29 113 : 1 
.^StahlwerkskokilLen, 
Technisdie laefer- 
b<^ngungen“ 


3.6 GUedenmg des Absdtidtts 3: PrMang und Prfifverfahren 


Bei der Ausarbeitung dieses Abschnittes mog- 
lichst folgende Beihaafolge einzuhalten: 

Form, ,Art und Anzahl der Proben und Vorschriften 
iiber die Pirobeuahme und Vorbereitung der Proben. 

Anzuw^dehdes^^Bfverfahren ausfiihrlich besdirei- 
ben; Aufi^tihg und technische Charakteristik der zu 
yei^^ndenden ApparaJ^ Gerlte, Werkzeuge, Ver- 
gleichl^tlat^]^> usw.,’ Vorbereitung Mr die Friifung das 
zU (und, fals: erfprd^rlich, 

Ver^^ittomtester, 








' / 


-^4 
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Der Standard soil durch Abschjuttsnumraern nach DIN 1421, 
,Te(^nisc±ie Schriftsatze und Drucksehriften, Benummerung 
der Abschnitte" gegliedert seih. Unterteilungen auf mehr als 
zwei SteUen nach dem Punkt sollen dabei moglichst vermieden 
warden. 

3.3 £iiileltang 

LaBt sidi der Geltung^ereidi eines Standards im Titel nicht 
genau beschreiben, miissen in der Einleitung entsprechende 
Erlauterungen gegeben warden. Es ist z, B, anzugeben, fiir 
welche Typen oder Arten der Produktion der Standard gilt oder 
weldie Teiie der Produktion von diesem Standard nicht be- 
troffen warden. 

Die Einleitung ist nicht erforderlich, wenn der Geltungs- 
bereidh des Standards nicht eingeschrankt, sondern der Standard 
fur alle die Erzeugnisse giiltig ist, die im Titel angegebeii sind. 

3.4 Gliedening des Abschnitts 1: Typen, Hauptparametcr und Ab- 
messttngen 

Typen, Hauptparametcr und Abmej^ungen kommen in der 
Hauptsache fiir die Erzeugnisse des Maschinen- und Apparate- 
baues sowie im Bauwesen vor. 

Bei der Standardisierung anderer Produktionsarten mu3 
dieser Abschnitt sinngemaB benannt werden, z. B. Sorten, Arten, 
Reinheitsgrade usw. 

Dieser Abschnitt soli die hauptsachlidisten und dharakteristi- 
schen technisehen Angaben der Typen und: Arten der standar- 
disierten Erzeugnisse’ enthalten, die fiir die Bedarfsdeckung in 
der VolkswirtsGhaft und fiir den Export gefertigt werden. Dabei 
sind die Reihen der Parameter der Typen und Arten derjenigen 
Erzeugnisse auf 2 ninehmen, die von den technisch f ortgeschiitte- 
nen Betrieben hergestellt warden. 

Es sind also diejenigen Reihen der Parameter der neuen 
Typen und Arten aufzjunehmen, die te<^nL^ am voUkommen- 
sten sind, dem gegenwartigen Entwicklungsstand der Technik 
im WeltmaSstab und den Bediirfnissen der Volkswurtschaft 
cntsprechen. 

Als Grundlage fur die Bestimmung der Typen und Arten 
bestimmter Erzeugnisse ^enen ihre. hauptsaclihchsten. , Para- 
meter, die Fertigungseigenschaften oder «physikalisGheu und 
chemisdien Eigenschaften und die Zusammensetzung oder.Arten 
des Rohstoffes, von dem ausgegangen wild* 

Ferner sind die Forderungen an die Form und die Haupt- 
parameter oder Reihen der Abmessungen der. zu standardisi^ 
renden Erzeugnisse sowie die zidassigen Abweidiungen fiir die 
Nennwerte der Parameter und Abmessungen anzugeben. Die 
Parameter uhd Abmessungen, die den Typ bestimmen, sind in 
Tafelh anzugeben, die die Werte und ihre zuiassigeii Abweichun- 
gen enthalten. Hochst- oder Mindfest^e^te. sind Grenzv^erte; fiir 
sie werden keirxe Toleranzen angegeb^. / ' 

Z^idhnungen, die zur ErlSuterung der Typen,; Abmessungen 
usw. dieiien,,. sind' stets.'Vor den Tafeln^zii bringeh. 

Fiir die Festleg:uhg der Refeen ^ Parameter und die Ab- 
messungeh der Ei^eugnisse Jsolilen Kormzahlen angewendet 
mx wenn.die AufsteEung<einer Reihe mit Normzahl^n 
ni^i mblgjftch isi, ddrfen statfe.tf^ch; ermittelte Werte, anthme- 
tisch Oder anders gestufte Reiben angewendet 
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2.5 Nmnxner 

Die Numiner des Standards setzt sich zusammen aus dsm 
TGL-Sinnbild und einer laufenden Zahlnummer, die mit der 
Registernummer^des Standards iibereinstimmt. Von' der Zahl- 
nummer durch Bindestrich getrennt werden die letzten beiden 
Ziffern des Jahres angegeben, in dem der Standard verbindlich 
erklart wurde. 

Die Nummer dart eimnaX yerwendet werden. Erfolgt 
eine t3^erarbeitung eines ' Standards durdi die die Anstanscb- 
bark^t gegenliber dem fruheren Zustand gewahrleistet ist, so 
andern sich nur die durch Bindestrich getrennten beiden letzten 
Ziflern der Jahreszahl eiitsprechend dem Ausgabejahr, wahrend 
die Zahlnummer die gleiche bleibt. 

Wird die Verbindlichkeit eines Standards aufgehoben, ohne 
daB eine Neiiausgabe erfolgt. so darf die betreffende Nummer 
nicht wieder verwendet werden. 


B Gllederung des Inhalts 

3.1 Allgemeine Begeln 

Standards miisseh in kurze^er Form die Grundforderungen 
enthalten, die die Parameter und die Gute der Erzeugnisse um- 
fassend charakterisieren. 

Standards diirfen nicht mit einer Vielzahi zweitrangiger 
Forderungen iiberhauft werden, die die technische Charakte- 
ristik der Erzeugnisse und die Festlegung ihrer Gute kompli- 
zieren. Es ist unbedingt darauf zu achten, daB in Standards 
keine Fordefungen aufgenommen werden, die spezieUe rCon- 
struktlonselemente der Erzeugnis^ sowie Einzelheiten der 
Technoiogie und der Fertigung enthalten, <he in den Betrieben 
laiifend erganzt und verbessert werden. Solche Forderungen 
wiirden den technisdhen Fortsdiritt hemmen und bewirken, daB 
der Standard schnell veraltet. 

Standards kdiinen auch einen oder mehrere der in Pu^t 3.2 
genannten f Bnf Abschnitte enthalten. FQr Standards, die all- 
cremein zu beach tende Grundlagen festlegen, Grundnormen, 
Sind diese Regain nur bedingt anwendbar. 

Beispiele und Eriauterungen, die nidit zum verbindlichen 
Text des Standards gehdren, sind kursiv zu setzen. 

- ^ \ ■■ 

3.2 Qbhaltsverzeichnis 

Ein Inhaltsverzeichnis ist nur dann aufzustellen, wenn der 
Standard einen entsprechenden XJmfang besitzt. 

Einleitung 

AbsAnitt 1: Typen, Hauptparameter und Abmessungen 

Absc^nitt 2; Technische Fpidenmgen (F-rnktions- und 
Qebrauchseig^chaften, konstruktive An- 

Abschmtt a; 

Venm^upg, Transport nnd 














iMmM 
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Standardentwiirfe tragen ilber dem Nunutierteld in Fett- 
druck das Wort; 3ntwurf“ und das Ausgabedatimi (Monat und 
Jahr); unter dem Nummertald wird Fattdniek angegeben; 
„Einsprtiche >is an .... . (Bild 3). T^gl * Teill, Ab- 

sdinitt...). 


Blid 3 


DK 621.0 


Grui»|i#a 0 O 


Entwurf Aaeini i«se 


Oeat^n ^ 


fslnmaohsnik und Optik 

Schleifzugaben fUr Bohrungen 


TGtg 

^80>S6 


Inrt fik’^SRoa^siBnihg 


I 1 CiGiturigsberekh 


BnsprOche S-fadi bis 31. 10. 1956 

an das Amt fUr Standardlslenina 
Berlin O 17 , PogtschlieOfadt Isa 


Sobald ein Standardentwurf im MitteUungsblatt des Amtes 
fur Standardisierung verofEentlicht wird, orhalt dieser das TGL- 
Sinnbild und die ZMilnummer. Diese Numlner wird nur von 
der Registerstelle beim Amt fur Standardisierung erteilt. 


2.3 FuBleiste 


Die FuBleiste steht den Benutzern der Standards fur eigene 
Zwecke zur Verfu^ng. Bei Entwurf en kann sie fur KontroUr 
vermerke benutzt werden (siehe Bild 1). 


2.4 Utel 


Der Titei eines Standards soil kurz sein und muB klar er- 
kennen lassen, worauf sich der Inbalt des Standards bezieht. 

Der Haupttitel muB die Zuordnung klar erkennen lassen. 
Das erste Wort im Haupttitel muB als Stichwort fur das Auf- 
finden im alphabetischen Standardverzeichnis geeignet sein. 

B e i s p i e 1 ; » Werkzeugmaschinen f iir spanlose For- 

mung“ und nicht „^anlos formende Werkzeugmasciunen“ 
Wird der so gebxldfete Titei zu laag, so wird ein Kurzti^l 
gebildet ui^ in der Einleitung zum Standard exne entsprechende 
Erlautfening gegeben. s 


Betrifft ein Standard eine Gruppe von Erzeugnissen, so^muB 
ein Gruppentitel mit angegeben werden, der das libergeordnete 
Gebiet erkennen laBt. 

Beispiel: Walzwerke, Kreuzmuflen und Kr^uzspin- 

Falls^SbraerUdi, ist der Haupttitel durdi einen Untertitel 


ZU erganzen. » - 

Beispiel: Walzwerke 
kreuzHXuffen und Kreuzspindeln 
Haupt- und AnschluBmaBe. 




tM"' V - ' : 
'1^, . ■ 
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Angaben Sber die Kopflelste 


t}1>er der Kopfl€^te wird links die DK-Zabl angegeben, die 
das Amt fiir Standardisierung festsetzt 

Da eine Ordniing nadi der DK nidit in alien Fallen zweck- 
liiaBig ist, wird^zusatzlidi neben der DK-Zahl die Nummer der 
Gruppej zu der der Standard- gehort, angegeben. Dadurch wird 
eine Ordnung der Standards nach der Warengruppe erindglicht 
und der Abonnementsbezug der Standards erleiehtert. 

Die Gruppennmnmem werden nach TGL 2787-56 ^Gruppen- 
ntimerierung Von Standards'* festgelegt. Die dort festgeleg- 
ten Gruppennitmmern entspredien im Aufbati dem Allgemei- 
nen Warenverzeichnis, sehen aber nur drei Stellen vor. Da im 
AUgemeinen Warenverzeichnis bestimmte Gruppen nicht weit 
genug ausgebaut warden, warden die Gruppen 000^ TOO and 800 
erweitertj 

tlber der Kopfieiste wird recbts das Ausgabedatum (Monat 
and Jahr) angegeben. 


Angaben unter dem Nummerfeld 

Bei Neuausgabe eines Standards ist unter dem Nummerfeld 
die Nummer des Standards anzugeben, der bis zur Herausgabe 
des vorliegenden Standards verbindlidh. war (Bild 2). 


Gruppi 


Otut |r^clieB 


TSL 


tot 


Ersatz tSr T6l« 


Ersetzt ein ausgearbeiteter Standard einen Oder mehrere 
Standards, die bis zum Erscheinen des neu heraiisgegebenen 
verbindlich waren, so ist et 02 nfalls unter dem Nummerfeld die 
Nummer des vorher verbindlichen Standards anzugeben, der 
durch den vorliegenden ersetzt wird. 


\ m 

/ / 














ifiii 
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Dies6 lUigeln gelten tut die 
einhditliche Gestailtung von Stan- 
dards^ Sie erheben keinen An- 
sprudt auf yollstSndigkeit. Sie 
sInd nnter Beriicksichtigung der 
besonderen Erfordefnisse in den 
einzelnen Zweigen der Volks- 
wirtschaft anzuwenden. 


Technisdbe Normen der Mi- 
nUterien und Bctriebe sollen 
sinngemaB nadb diesen Re^ln 
gestaltet werden, weil dadifidb 
die Weiterentwiddung einer Tedi- 
nisdien Norm zum Standard er- 
leichtert und cine cinbeitlidie Ge^ 
staltung gewahrleisiet wirdL 

Die Verbindlidikeit des bis- 
herigen Standards TGL 03 : 1 
Blatt 2, »Normungsarbeiten — 
Biditlinien llir d[le Gestaltung 
von Technischen Normen, Gute- 
vorsdiriften und Ideferbedingun- 
gcn Ausgabe vom Dezember 


1951, , wird init Wirkung vom 
1. l^uar 1957 aufgehobenu 


1« Tedmisdi-ckonomisdie Gnmdsatze fur die Ausarbeitung 


1.1 Umfang des Standards 


Bei Beginn der Ausarbeitung eines Standards ist zu klaren, 
in weldiem Umfange die Arbeiten durchzufuhren sind und ob 
die Durdifiihrung nidit evtl. durdi bestehende Sdiutza^pruche 
behindert ist Es ist z, B. festzvdegen, ob das in Frage stehende 
Erzeugnis voUstandig standardisiert werden soil, also bis in alle 
Einzelheiten. Oder ob es geniigt, nur Haupt- und AnschluBmaBe 
zu standardisieren. Solche tlberlegungen sind auBerst widitig, 
damit der Standard auf langere Zeit dem technischen Fortschritt 
Rechnung tragen kann. 

StandaMs miissen <40 formuliert w.erden, daS Mifiverstand- 
nisse und untersdiiedlidie. Auslegungen ausgeschlossen sind. 


1J5 Untersuchungen Bber Bcdarfsanforderungen und Erzeugungs^ 
moglidikeiten 


Bei Beginn der Arbeiten an einer Standardisierungsaufgabe 
ist durch umfassende Marktanalyse zu untersudien, wie ^oB 
der etwa zu erwartende Bedarf an dem zu standardisierend&n 
Erzeugnis sein wird und weldhte Moglichkeiten zu seiner Erzeu- 
gung vorhanden sind. Dadurdi werden sidi u. U. besondere Ma^ 
nahmen ergeben, deren Auswirkungen auf die Wirtschaft voUig 
iibersehbar sein miissen. . * ^ 


1.3 QuAsllenstttdium 

^ IBcS der Ausarbeitung eines Standards sind die einschiagigen 
iiATOen.des. In-, und Auslapd^fes Eadlliteratur griMdMdi 

zu studieren. Bie dort vorhaiidenetb p^tl^^ungen und die vor- 
oVinVn wn wir^s^aitli^e Auswirkung 




hand^nen Erf ahrung^J^ 

erfullen 












Kii 
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Das BesdiliifiprotokoU liber die Verbindlichkeits^klarung 
ist der Entstehiingsakte beizufugen. 

Das Amt fur Standardisiei*ung ist verpflichtet, den Druck des 
Standards sowie die Bekanntgabe der Verpfliditung im Ge- 
setzbla.tt der DDR zu veranlassen. Der Staiidarxi muB mit 
Bekani^tgabe im Gesetzbiatt erhalUidi sein^ 


3. Aiifbeben der ¥erbindlidlkeit eines Standards 

Die Verbindlichkeit eines Standards kann auf Antrag durch 
das Amt fiir Standardisierung nach vorheriger Bekanntgabe der 
beabsichtigten Loschung im !^/[itteilungsblatt jrStandardisjjemng^* 
aufgehol^n werden. Das Amt ist verpflichtet, die Aufhebung der 
Verbindlichkeit eines Standards der DDR im Gesetzblatt und 
im Mitteilungsblatt des Amtes fur Standardisierung bekannt- 
zumachen. 



4L Ans n a h megene hmig iifi g ftti 

Das Amt fur Standardisiepung kann zeitlich und mengen- 
mafiig begrenzte Ausnahmegenehmigungen, bezogen auf ein 
bestimmtes Erzeugnis, erteilen. 

Antrage auf Atisnahm^enehmlgungen sind in jedem Fall 
an die fiir den betreffenden Produktionszweig zustandige Zen- 
tralstelle iiir' Standardisierung technisch und okonomiscb be- 
griindet einzureidien. 

Die Zentralstelle fiir Stadardisieruiig prCift die Berechtigung 
und leitet die anerkannten Antrage zur Befurwortung an die 
Hauptverwaltung. Mit der Dberprufung des Antrages auf Aus- 
nahmegenehmi^ng ist in den ZentralsteHen fur Standardisie- 
rung gieidizeitig zu untersuchen, ob sidi eine Dberarbeitung des 
bestehenden Standards mit Hinsicht auf die Anwendung neuer 
Verfaiir^ erfocderlidh aaacht. 



isi 


‘iv. 
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Auf Gruad der Eixispruche, Hinweise uiid Stellungnahmen 
ist der Entwurf zu berich tigen. 

Deip Minister beantra^ die yerbindlichkeitserklarung des 
Standards beim Amt fiir Standardisierung. Diesem Antrag ist 
d^ berichtigts^ dmckreMe Entwurf in drei Es^plaren (davon 
eines patisfahig) und die Entstehungsakte beizufugen. ' Ein 
Exemplar muB vom Leiter der Hauptverwaltung und vom 
Minister unterschrieben sein. 

Der Entstehungsakte sind durch das Ministerium insbeson- 
dere folgende Unterlagen beizufugen: 

die Oiiginalexemplare oder beglaubigten Kopien der 
Stelluiignahmen der besonders angesprochenen Minister, 
I^pien der Protokolle von Sitzungen und Konferenzen, 
die von der Zentralen Abteilung des Ministeriums im 
Zusammenhang mit der Ausarbeitung des Standard- 
entwiirfs durdigef uhrt wurden. 

2.4 Aufgaben des Amtes fiir 'Standardisierung 

Das Amt fiir Standardisierung hat die Axifgabe, die Mini- 
sterien bei der Standardisierung zu beraten und die Durch- 
fiihrung des Planteils Standardisierung su kontroUieren. 

Die beratende und kontrollierende Tatigkeit des Amtes fiir 
Standardisierung bezieht sich auf die Zusammenarbeit mit den 
zustandigen Zentralen Abteilungen der Ministerien. 

Daruber hinaus kann ^s Amt Mr Standardisierung im Ein^ 
vemehmen mit diesen an den Beratungen der Autorenkollektive 
und der Noimtechnisehen, Prufungsausschiisse der Zentralstellen 
fur Standardisierung teilnehmen. 

Die beratende und konrollierende Tatigkeit des Amtes fiir 
Standardisierung soli sidb insbesondere auf _die Anwendung der 
gesamtdeutschen N-ormen (DIN) und der Staatlidien AllUnions- 
Standards (GOST) ais, Qrundlage Mr die Ausarbeitung des 
Entvhirfs beziehen. Es ist ferner darauf zu achten, daB die 
Empfehlungeh der ISO und anderer intemationaler Organisa- 
tionen, die vereinheitliditen Standards der sozialistischen Lan- 
der sowie die Standards anderer Lander, soweit sie mit den 
Aufgaben zusammenhangen, beriicksichtigt werden. 

Das Amt fiir Standardisierung hat die Aufgabe, fiir die 
Dokumentation des entspredienden Materials zu sorgen. 

Der ziir Verbindlichkeitserkltoing eingereichte Standard- 
entwurf wird dem Normtechnisdien Prulungsausschufi beim 
Amt Mr Standardisierung vorgelegt. 

Dieser PrufungsaussdiiiB setzt sich aus Ingenieuren zusam- 
men, die vom Leiter des Amtes im Einverstandnis mit den 
zustandigen Ministern berufen und abberufen werden. Der 
Vprsitzende des Priifungsausschusses ist Angehbriger des Amtes 
fur Standardisierung. 

- Die Arbeit des Prufungsausschusses gew^ahrleistet die Ein- 
hettlidikeit des Standardvirerke der DDK, wobei besonders dar- 
auf shi achten ist, daB der Staiidard eindeutige und Mare Be- 
griff e enthalt, systematisch. aufgebaut, allgemein verstandlich ist 
und ziicht bn Widerspruch zu anderen Stendards der DDR steht; 
Sind diese Be^n^ngen erfiiUt,^ legt der Vorsitzend^ des Prii- 

; ^ fT *n 1*1 f*T fT ' - 11 r^ r j-m* f i iwf ” " "T- ■ ■■ ■ •• r» • - Ai 
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allgeixiein verwendeten KopHeiste veroff entlicht werden. Das 
I'CrIlr-Sinnbild darf in dieser Verdffentlichung nodi nidit er- 
scheinen. 

^ Der iVOfm Autor eingereidite Entwxirf wird iiberprUft, ge- 
l^benenfalla tiberarbeitet und mit einer. Stellungnahme dem 
Normtedmischen PrQfungsausschuB der 2Ilentralstelle fiir Stan- 
dardisierung zugeleitet. 

Dieser Prti.fungsausscih'uB ist ein beratendes Organ der Zen- 
tralstelle fiir Standardisierung und setzt sidi aus erfahren^ 
Ingenieuren des Produktionszweiges zusammen. Der Vorsit- 
zende des PriifiingsaiissGhiisses mufi Mitarbeiter der Zentral- 
stelle fiir Standardisierung sein und wird vom Hauptverwal- 
tungsleiter berufen oder abberufen. 

Sind nennenswerte oder umfangreidie Anderungen des Ent- 
wurfs durdi die Zentralstelle fUr Standardisierung vorgenom- 
men worden, so ist der Entwurf vor der Abgabe an den 
PrufungsaussdiuB nocfhmals mit dem Autor zu besprechen. Die 
zustandige Hauptve|rwaltung und der Autor sind zur Sitzung des 
der Zentralstelle einzuladen und erhalten 
ebenso wie die Mitglieder des Prufungsaussdiusses Kopien des 
Entwurfs. 

Der zu prufende Entwurf muB mindestens zwei Wodien vor 
dem Prufungstermin im Besitz der Teilnehmer sein, 

Der PrufungsaussdiuB der Zentralstelle fiir Standardisierung 
iiberprOft den Entwurf in der Hauptsache nadi normtechnisdien 
Gresichtspunkten. Dber die Priifung ist ein ProtokoU zu fiihren, 
rfiaia vom Vorsitzenden des PrufungsausscilEUsses und dem Autor 
des Standards zu untersdireiben ist. Der angenommene Entwurf 
wild durdi die Zentralstelle fur Standardisierung druckreif, 
der erf orderlidien Drudcstoc^zeidinungen der 
Hauptverwaltung iibergeben. Der Entstehimgsakte sind beizu- 
fugein: 

die Stellungnahme der Zentralstelle fiir Standardisie- 
rung, der an die Mitglieder des Priifungsaussdiusses ver- 
sandte Entwurf, das Protokoll ilber die Sitzung des Pru- 
fimgsaussdiusses. 


2,3 Aufgaben des Bfinisteriums 


Die Hauptverwaltung ist fur die Anleitung und KontroHe 
der Zentralstelle fur Standardisierung verantwortUdi, 

Die Hauptverwaltung ist verpfliditet, zum Standardentvwf 
innerhalb von zwei Wodien SteBung zu nehmen und den E^ 
wurf mit ^irer Stellungnahme der zustSnd^en Zentralen Ab- 
teilung des Ministeriums zu iibergeben. Mit der Stellungnahme 
der Hauptverwaltung ist gleidizeitig der Vopdilag zum Plan 
der pnfiihrung durdizuarbeiten und zu bestatigen. 

Die Zenirale Abteilung des Ministeriums legt den^twurf 
mit ihrer eigenen SteHungnahme dem Monister innerhal^imn 
zwei Wodien vor. Nadi Zustimmung des Ministers b^tragt 
Zentrale Abteiinn« Vere^entHdiung des Entwurfs im Mit- 
t^lungddatt des Amtes fiir Sten^ajrdisierung unter Angabe der 
Einsprudisfrist und der Stelle, an die die EinsprUdie p^nditen 
sind. - i ■ 

Die Vw^«&tUdiung im Mittdlun^latt des Amtes f^ 
muB spHteit^cb zwei Moaate aadx Ub^rgahe 
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Republik, die Deutsche Schiffs-Revision und Klassifikation, die 
Akademi^ fur Sozialhygiene — Arbeitshygiene und firztlidie 
Fortbildung, das Ministerium des Innern — Hauptabteilung 
Verkehrspolizei - — , das Ministeilum des Innern — Hauptvtr- 
waltung Feuerwehr oder aridere Institutionen zur Stellung- 
nahme heranzuziehen. 

Die SteUungnahmen miissen ausreichende BegrQndungen 
enthalten. 

Der Autor ist verpflichtet, die SteUungnahmen mit seinem 
KoUektiv auszuwerten. Unter Berucksiditigung der SteUung- 
nahmen sind^ wenn erforderlicii, weitere Entwurfe auszuarbeiten 
und im vbrher bes^iiebenen Verfahren zu behandeln. 

Die auf diese Weise ausgereifte Fassung ist als letzter Ent- 
wurf, gegebenenfalls nach Durchfiihrung einer AbschluB- 
besprechung geheftet (Entstehungsakte), unter dem Stichwort 
und der Nummer der Planauf gabe mit nachfolgenden Unter- 
lagen der ZentralsteUe fur Standardisierung einzureidien; 

das ProtokoU der AbsdiluBbesprechung oder die Zustim- 
mungserklMrungen der an der Ausarbeitung Beteiligten; 
die technische und okonomisdie Begriindung des Stan- 
dards mit Ahgabe der hauptsadilichsten HersteUer und 
Verbraucher und der prozentualen Verteilung des Er- 
zeugnisses auf diese HersteUer und Verbraucher nach 
Arten und Grofien sowie Kennzahlen, technisdie Be- 
dingungen; 

Angaben'Uber den gegenwartigen technisdien Stand des 
zu standaidisierenden Erzeugnisses in der DDR, in 
Westdeutsdiland und im Ausland moglichst unter Bei- 
fugimg von Ansdiauungsmateri^ (Fotos, Skizzen); 
die vorausgegangenen Entwurfe; 

die sdiriftUchen SteUungnahmen, Kinweise itnd Ver- 
entUchungen ; 

eine AufsteUung derjenigen SteUen, die zur SteUung- 
ii.ahme verpflichtet waren, aber ihre SteUungnahme nidit 
einreichten und derjenigen, die um ihre SteUungnahme 
gebeten wiirden, aber diesem Wunsche nicht entsprodien 
haben; 

eihen Vorschlag fdr den Plan der EinfUhrung des Stan- 
dards. 

Der Entwurf ist vom Autor zu untersdireiben, Gleichzeitig 
ist der AbsdiluB der Arbeiten durdi den Leiter der beauftrag- 
ten SteUe sowie durdi den Beauftragten fur Technisdie Nor- 
mung untersdiriftiich zu besUitigen. 

2J2 Aif|gal>eii der ZentraMeUe iflr Standardisierung 

Dfe !^ntralsteUe filr StandardisiSmng ist mit tlbergabe der 
Planauf^be an die beauftragten SteUen verpfiiditet, mit den 
Aptoren die normtedmisdie Kcmzeption der Auf gabe zu be- 
rate nadi Weldi^r.die Verlage wad die EntwOrfe auszuarbeiten 
sirtd. 

Dia Zent^abMl® Iftr Slaiidaixiisie^ hat sidi bei der 
wdltf r^ Atdglibe und kontroUlerend 

^ Form, 
der 
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zur Senkung der Selbstkosten der Preise 
c Srzeugikisse 

die Verktirzung der Projektienmgszeiten er- 
moglichen, 

‘ die Vertoiirzung der Zeit fCir die Produktions- 
* vorbereitung in der Konsttuktion und Tedi- 
nologie erm610<heri^ 

zur Vereinfachung des Bestellwesena und der 
Lagerhaltung fuhren, 

bei der Einfiihrung neuer Erzeugnisse und 
der neuen Technik in die Produktion helfen. 
Standards diirfen den technischen Fbrtschritt 
nicht hemmen und der Weiterentwicklung der 
Wirtschaft nicht hinderlich sein, 

Sie sollen so ausgearbeitet sein, daft sie in der 
Hegel einige Jahre den Anforderungen gentigen. 

2.1 Aufgaben des Autors und seines Kolleklivs 

Ausarbeitung von Standards ist Gemeinsdiaftsarbeit. 

Entwiirf e der Standards warden durch den vom Ministerium 
beauftragten Autor ausgearbeitet. 

Die Autoren der Standards sind Angehorige volkseigener 
Betriebe, ihnen gleidigestellter Institutionen eder vertraglich 
verpfiiehtete SpeziaHsten. 

Dem Autor steht der vom Ministerium festgelegte Mit- 
arbeiterkreis geeigneter Facbleute (Autorenkollektiv) zur Ver- 
fiigung. Es soil sich dabei je nadi dem Umfang und der Bedeu- 
tung der Standardisierungsaufgabe um eine Gruppe von etwa 
3 bis 5 Personen handeln. 



Anderungen im Mitarbeiiterkreis sind der Zentralstelle fur 
Standardisierung vom Autor vorztischlagen. 

Der Autor unterbreitet nach grundlichem Studium des 
Quellenmaterials und der okonoonischen Bedin^ngen seinem 
Kollektiv eine Vorlage zur gemeinsamen Ausarbeitung eines 
Entwurfs. Diese Vorlage ist vorher nait der zVistandigen 21entral- 
steUe fur Standardisierung zu biwafen. 

Der auf Grund der Vorlage ausgearbeitete Entwurf ist nach 
Abstimmiing mit der zustaiadigen 2Senira3stelle mit ausreich«»- 
der Erlauterung dem zur Stellungnahzne heranzuziehenden 
Kreis zuzustellen. 

Der Autor kann diesen Kreis im Einvemehmen mit der 
ZehtraLstelle fiir Standardisierung' erweitem. Besonderer Wert 
ist darauf zu Xegen, daft BOersteUer und Verbraucher i^Leicher- 
xnaften beteiligt warden. 

Ftir Werkstoffe sowie industrielle und landwirtsehaftliche 
Skzetxgnlsse,. die die Gesuzidheit der Bevolkerung nachteilig 
beeinftussea kdnnen* iat das. Ministerium Mr Gesundheitswesen 
mar verpfliditet. 

Das i^eiche gilt Mr medizbaische RbhstofEe und PrSparate 
sowie MedUsamente, GerMe, Einridxtungen und .Baut^,^die der 
Oder dam voibeugenden Gesundheitsschutas 

V 

Bal ' die der te^alschen Si<herheltaroi> 

^ idsT- ' techniadiban '-©ber*- 
sh^ Ifweils Auf-> 

^0^ 4m Atbeit wd. 

.^Pei^bauhispektioii. d^. 
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Zwei ^Exemplare dm vom Minister atierkannten Platiteils 
Standardisierung verbleiben im Ministerium, damit bereits 
Vorarbeiten fur die unter 1.6 genannten Arbeiten geleistet 
werden konnen. 


1.5 BestStigung d«s Planteils Standardisierung durch den 
Vorsitzenden der Staatlichen Plankommissien 


Das Amt fur Standardisierung stellt die von den Ministern 
anerkannten Plane zum Volkswirtschaftsplan — .Planteil Stan- 
dardisierung — zusammen und libergibt diesen etwa bis zura 
30. September an den Vorsitzenden der Staatlidien Plankom- 
mission. 


Der Vorsitzende der Staatlichen Plankommission bestatigt 
den Volkswirtschaftsplan — Planteil Standardisierung — und 
gibt den bestatigten Planteil Standardisierung an das Amt fur 
Standardisierung bis zum 20. Oktober zuriick. 

Das Anit fur Standardisierung gibt den bestatigten Planteil 
Standardisierung bis zum 31. Oktober an die Minister zuriidr. 


1.6 Bearbeitung des bestatigten Planters Standardisierung in den 
Ministerien 


Die Ministerien legen fest: 

die mit der Durdifuhrung beauftragte Stelle, 

den mit der Durchfiihrung Beauftragten (Leiter des 

Autorenkollektivs, in der Folge als „Autor“ bezeichnet), 

die an der Ausarbeitung zu Beteiligenden (Autoren- 

kollektiv), 

die zur Stellungnahme Verpflichteten und die zur 
Stellungnahme Aufzufordernden, 
die Plansumme und den Terminplan. 


Diese Arbeiten sind bis zum 5. November abzuschliellen und 
die Unterlagen an die mit der Durdifuhrung beauftragten 
Stellen bis^zum 30. November zu iibergeben. 


1.7 Finanzierang der Standardisierungsarbeiten 

Die Standardisierungsarbeiten werden nadi der Direktive 
des Ministeriums der Finanzen (fiir die Aufstellung des Staats- 
haushaltsplans imter Kap. 618) finanzieri. 


2. Aasarbeitiing Standards 



Standiuxli sind so auszaarbeiten, dafi sie 

der Sidienmg der Qualit^t industrieller und 
landwirtsdiaftlixner St- sougrtijse dienen, 
die Vereiinli!^tllch;img von Teil'en, Baugruppen 
und eizizelnen Frzeugnissen dur<^ 
gung eiiier i juictigen Vielfalt gewldlrleisten, 
. AWtau^cbbarkeit von Xeilen und Bau- 
gew^rleisten, 

dem zweckenteprechenden Finsatz sowie der 
ration «ilen Ausnutzung der Werk*- in»d- BHlfs- 
sioHe dienen, 

die und den Bezug von Br8a%- 

des ^nrdx 















c 




: 
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* * ^•n.*Hauptverwaltungen wird der Planentwurf nadi 

' ?-yt4ii»na»t»id Bestatigung durdi den Hauptverwaltun^eiter der 
••,»HfMi^ieefJ*'’Zentralen Abteilung des Minlsteriums emgereidit. 

“ • V t3« tusIsMigenc^ntralen AbteUungen faasen nacb PrQlung 
V'kTSsttfflun.ung die Planentwdrfe der ProdvUrtion^eigesMm 
Ministeriums zusammen und legen die T rmine 
• Verbindlidikeitserklarung der zu bearbei- 

^ *. <eW€|jaL2Ailfga^«n fest. Die Ministerien haben Vorschlage, die in 
r -div iustahdigkeit^'eiiies anderen Ministeriums fallen, diesem ^ 

‘ ^AtijE»l8tb*si^.in lessen Planentwurf zuzuleiten und dem^Amt fur 
SVtAdal^si'eiWg eine entsprechende Mitteilung zu 
. ° .« ptef'JPlauentwurf des Mimsteriums ist durch den Minister zu 

0 '"best^tigen9 

<• • “ See itisammengesteUte und nach Hauptverw^tungsn gegB^ 

dert^ Planentwurf des Ministeriums ist in zweifadier Ausferti- 
“gungobis zilm 15. Juni dem Amt fur Standardisierung zu liber- 
geben. ^ 

° pie Planentwarfe Sind nach folgendem Schema listenmaUig 
ehizur eidien : 


Bllnisterium . 


"ITATA Termin Ittr den^ ^ 

~ BegrQndung ftir die Not- ^ntrag auf Verbind- 
ll<i. Bezeichnung (Thema) u. ^endlgkelt der Aus- uchkeit dutch den 

KTf Inhalt des standards arbeitung des Standards ■M\Tx\AteT 


Ahschnitt B 


Minis terlum » . 


seerdndung ftlr die Not- Termln fUr die Abgabe 
lfd.° Bezeidhnun"^ (Thema) tt. ^endigkeit der Cber- des Uherprttfungs- 
•Mw iTihai* des standards prflfung des standards ergebnissea 


Abschnitt C 


Mlnlsterimn < 


° «fi0rflndunk fttr die Not- Termln ftlr den Antrag 
lid. Bezeichnung (Thema) it. wetSgkelt der Aus- 

NTi Inhalt des Standards arbeitung des Standards durch den Minister 


1.3 B ea r V>i*T i"g des PlanteUs StandMcUsienmg im Amt lOr 
^ Standardlsiermig 

■ Das Amt fOr Standardisierung iiberpriift die von den IKra- 
sterien eingereichten PlanentwQrfe und stimmt diese imter- 
^ir^.TwiAr ab. Hi&rbel kiart das Amt im Einvemehmen ^t den 
IdiphSHTien, ,oto ^li.e vorgesdilagenen Auf^ben i^den P^ted 
Standardisierung odet in den Plan der Tethnisdien Normung 
der Ministerien aufgenommen werden sOi-en. 

Nadi Oberprttfung sind die Entwurte der Ministerien zum 
Plan*»il Standardisierung des Volkswirtsdiaftsplans zusammen- 
^i Exemplafe des Planteils Standaidisieru.jg sind 
vom Amt fijr Standardirierung an die Mimstenen bxs zum 
* 10. S^tember zu geben. \ 

Jede Planaufgabe e^hdlt eine KennrNummer, dle, vom Amt 
far stmtdaidiaierung lestgfdegt wild. 


1.4 ^ Steaterdirienuig *Kd» *»n , 

Dar vom Amt fto Staadawfisimnmg 

- wild dMi WMstee' zw A«este»oapg Die 



‘:-v "■ -V. 'n: 
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1. Planuiig der StandardlslenuM^ md Ausarbeitm^' des Voika-* 
wirtsdbaftaplans iPlanteil Slandar^teriuig — 

D^r Planteil StazMlardisierung wird vom Aznt f<ar 
Standardisierung nach Abstimxnung der Planentwiirfe 
der Ministerien imsammengestellt Atifgaben von beson- 
derer volkawirtschaftlidxer Bedeutung warden ala R — * 
Themen gekennzeidinet. 

I>er Planteil Stan&uxliaierung iat ^Vertraulidie 
Dienatsadie**. 

IJI Der Planteil Standardiaiemng 1st in folgende Absdinitte ge-i 
gliedert: 

A: Anfgaben, die im Planjahr zn Standards der DDR fOhrenK 

B: Atifgaben zur Dberprttfung von Stsindards der DDR. Das 
Uberpriifnngsergebnis mnfi spStestena bis Ende J^nni des 
Planjatire^ vorli^en, damit Aufgaben, die sidi daraus 
geben, in den Planteil Standardisierung fiir das folgende 
Jahr aufgenommen werden kdnnen. 

C: Aufgaben* die im Planjahr nidhit zn Standards der DDR 
fiiltren. 

Xm Planjahr 1957 ist eine tlbergangsregelung notwendigi 
Deshalb enthidt der Planteil Standardisierung 1957 auanahma- 
weiae nodi folgende Absdmitte: 

D: Anfgaben aus dem Plan des Jahres einscbliefilidi der 
Nachtrdge I bis m nnd Anfgaben, die den BRnlster^n zur 
fadilidien und normtedmlsclien tlberarbeitung zurdck- 
gegeben wurden nnd die in den Jahren 1957 oder 19^ zn 
Standards dex DDR fdbrmi. 

E: Anfgaben zur Fertigst^nng der im Amt fdr Standardisie- 
rung vorliegenden btwRrfe, die Im dabr 1^5 nodi nidit 
zn Standards der DDR gdERhrt laaben. IHese Anfgaben 
werden durdi das Amt filr Standardisierung zn Ende 
gefiilirt. 

1.2 Bearbeiinng der VorscblSge fdr den PlanteR Standardisierung 
in PetrielK^ Zentralstellsn fllr Stsndardisiemng und 
Ministerien 

Vom Amt fOr Sta»^vr#a!4ating wertoi bis zum 15. Februar 
an die Ministerien Blr^cRvmi imter Bm-Odcsiditigung der 
RepubHksdiwerimnkte bdeanntgegeben. Ede Ministerien haben 
die Aufgabe, hiemadi Atiiiciiltbiselung der Republik- 

sdiwerpunkte, auf die Produktk^^ zi^eschrdtten. den 

Zentralstdlmi fdr Standardisierung m geben. In gleidia: Weise 
informieren die Eentralstell^ ^teadar^sierung die Betriebe 

imd f ciideru ete Rlmi^ning von ^tspredienden 

PlanvorscM&g^n auf . 

Die volkseigeiten BeWebe und ae ihnen gleidi^stellten 
Institutlonen ’ ai^beiten nach der IWrektive des Ministeriums 
(Haup^N^:^waltun||^ un^ nach elgerysn Bdan^n <he Vorschlage 

zum ^ fr^^mM^tes 

1502 aus und ^ 

me <SKe ein- 
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Den BichtUnien fUr die Standaidisienmg in der 
Deutsdnen Demokxatischen Eepublik liegen su- 
snmde: 

1. Verotdnanc fiber die Elnlfibn^ 

Sfandnfd* ttttd Dorditfilining der Stimd«^ 
sismngsaibeiten in der DeutsAen 

tisAen Bepnblik vom 30. September 1954 
(GBL S. 821). 

2. BesAlnfi des Ministerrats ^“^*^*?**“ 
^DemokiatisAen Bepublik fibra 

zur FBrderung dCs ■wissensAafOiA-teAni- 
sAen Forts Arltto in der 
kratisAen Bepublik vom 21 . Juii 195 o (GBL I 
S. 521 ). 

Diesen gesetzUAen BesAnmungen entepteA^ 

gehen die BiAtBnien davon ans. daB swd^ie 
Standardisierung der Prodnktion m der 
Demokratisdieii Republik aiif „ 

System der TeAnisAen Normung in 
und in den Industriezweigen stfitzfc Dabei lat lol- 
gendes zu bea«^teii: 

Die ItKiiistcr sind f lir Staur 
dardisiening ia ibrea Aufgaben- 
bereidben verantwoztHcb. 

Standards warden nach dem 
VolkswirtsAaftspIan — 
Standardimerong — ansgearbeitet.^ 

Die Entwfirfe ffir StandmA 
sind naA dnhriAAen BiAt- 
linien gestattet. 

Antrage anf Verbindlich^it 
von Standards steHen die 
ster. Zu diesen Antrfigcn mdB die 
Zustimmnng der IWBnister ^ voi^ 

liegcaip in dercn AwHgabcnb^reicIi 

der StandartI wirksam wird. 

Die Einfdbmwtemdne der 
Standards in die Prodnklien sind 
festauiegen* 

Standards sind ia. der Wirt- 
aduM tmd im JLeben 

einzubaltep. Abweidini^cn sind 
nur anf Grnnd/ven Ausnanme- 
gen^TiW^i^Ni*^; 3^^ 

Standiff dkieriuir»^cflrbab«i, die 

id^t im Viritowirtsciiafteplan 
Plmtelt Sti^dardisiertoft — ent- 
liiitoa Aad> wwdra ^ 

■ fife" *«>•" '^dAiliiNip ■ ' 

M StaftdAdli vmm t m 
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